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1.

1.1.

1.2.
1.3.

Wstep

Nazwa zamowienia: wykonanie robdt remontowych pomieszczenia rozdzielni ciepta w
budynku gtéwnym nr 3 Centralnego Osrodka Szkolenia Strazy Granicznej w Koszalinie.

Inwestor: Centralny Osrodek Szkolenia Strazy Granicznej w Koszalinie

Przedmiot SST

KOD CPV 45320000-6 zgodnie ze Wspoélnym Stownikiéamdwier oznacza Roboty izolacyjne

Klasyfikacje specyfikacji dotyezpetnego zakresu robét remontowo — budowlanych

Zawartosé specyfikagji:

I. Informacje ogdlne.

1)

2)

3)

Przedmiotem zamdwienia jestykonanie robdt remontowych pomieszczenia rozdzielni
ciepta w budynku gtdwnym nr 3 Centralnego Osrodka Szkolenia Strazy Granicznej w
Koszalinie,

Szczegotowy zakres, standard,$dorobdt remontowych zawarta jest w dokumentacii
projektowej, przedmiarze robot,

Inwestor dopuszcza zastosowanie innych technoéogo za tym idzie innych materiatéw
pod warunkiem,ze ich parametry techniczne niedy nizsze i nie bda odbiegaty od
ujetych w dokumentacji projektowe;j

. Zakres Robot objetych ST

zamurowanie otwordéw w Scianach na zaprawie cementowo-wapiennej,

wykucie z muru belek drewnianych - nadproze drewniane,

obsadzenie belek stalowych -ceownik 80mm,

obmurowanie koncéw belek stalowych (jako oddzielna robota) ceownik-80mm nadproze
drzwi,

umocowanie siatki Rabitza na stopkach belek stalowych nadproze drzwi,

montaz drzwi stalowych petnych 90 ocynkowanych, malowanych farbg poliestrowg, kolor
popiel, wykonczonych fabrycznie z oscieznica , 3 zawiasy, szyldy, klamki, zamek patentowy
z wktadka,

wykucie gniazd o gtebokosci 1 cegty dla belek stalowych w $cianach na zaprawie
cementowo-wapiennej, dla belek schoddw stalowych,

schody stalowe ze spocznikami z jednostronng poreczg-wykonanie zgodnie z projektem ze
stali St3SX,

zabetonowanie otwordéw o powierzchni do 0,2m2 przy gtebokosci ponad 10cmw stropach
i scianach,

wykopy jamiste o powierzchni dna do 2,25m2, gtebokosci do 1,5m, w gruncie kategorii lll
dla osadzenia studni schtadzajacej,

montaz studni schtadzajacej z kregdw betonowych, wewnatrz budynku, wykonywane w
gotowym wykopie o srednicy 0,8m i gtebokosci 0,80 m,

zerwanie posadzki cementowej,

wykonanie podktadéw z ubitych materiatéw sypkich na podtozu gruntowym,

wykonanie podktadéw betonowych na podtozu gruntowym - beton B-15,

wykonanie izolacji przeciwwilgociowej poziomej z papy zgrzewalnej - z wywinieciem na
Sciany po 25 cm powyze] projektowanej posadzki,

wykonanie podktadéw betonowych pod posadzke - beton B-20,

przygotowanie podtoza pod posadzki z ptytek ceramicznych uktadanych na klej,
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1.7.1.

1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.
1.7.5.

1.7.6.

posadzki z ptytek gres o wymiarach 29,70x29,70cm, grubos¢ 8 mm, kolor bez, klasa
Scieralnosci 4 - uktadanych na klej,

przygotowanie podtoza pod cokoliki ptytkowe o wysokosci 15cm z ptytek,

cokoliki o wysokosci 15cm z ptytek ceramicznych,

odbicie tynkdw wewnetrznych na Scianach z zaprawy cementowo-wapiennej,
wykucie starych spoin w murach gtadkich z cegty ceramicznej z oczyszczeniem murdw,
oczyszczenie muru metodg delikatnego mikrostrumieniowania, sciana zewnetrzna
Wykonanie poziomej izolacji przeciwwilgociowej metodg iniekcji bezcisnieniowej w murze
z ceglty o normalnej twardosci o grubos$ci muru 90 cm otworami o rozstawie do 12cm,
uszczelnienie scian piwnic od wewnatrz — tynki renowacyjne — $ciana zewnetrzna,
Uzupetnienie pozostatych tynkéw wewnetrznych kat. IlI

gruntowanie preparatami gruntujgcymi,

malowanie dwukrotne farbami emulsyjnymi starych tynkédw wewnetrznych scian.

. Lokalizacja robét. Przedmiotowe pomieszczenia zlokalizowane sg w piwnicy budynku nr 3

Centralnego Osrodka Szkolenia Strazy Graniczne;.

. Kolejnos¢ realizacji .

roboty rozbiérkowe

roboty konstrukcyjno montazowe
roboty sanitarne i elektryczne
roboty wykonczeniowe

. Niektére okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora i
Zamawiajgcego. Materiaty uzyte do wykonania robdét powinny by¢ nowe i
petnowartosciowe.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ — zgodnos¢ wykonywanych Robdét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j.
Aprobata techniczna — dokument potwierdzajgcy pozytywng ocene techniczng wyrobu
stwierdzajgca jego przydatno$é do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez
jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych; spis jednostek aprobujgcych
zestawiony jest w rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia
19 grudnia 1994 r. W sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotyczgcych wyrobow
budowlanych (Dz. U. Nr 10 z dnia 8 lutego 1995 r. Poz.48, rozdziat 2).

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wykazujgcy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano
wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innymi dokumentami
normatywnymi w odniesieniu do wyrobdéw dopuszczonych do obrotu i stosowania. W
budownictwie (zgodnie z Ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, art. 10)
certyfikat zgodnosci wykazuje, ze zapewniono zgodnos$¢ wyrobu z PN lub aprobate
techniczng (w wypadku wyrobow, dla ktorych nie ustalono PN).
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1.7.7. Znak zgodno$ci— zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu

certyfikacji, wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania iz dany wyrdb,
proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub innym dokumentem normatywnym.

1.7.8. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg , Specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.7.9.Przekazanie Terenu Budowy Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Umowie przekazuje

2.0.

2.1.

2.2.

2.3.

3.0.
4.0.

5.0.

Wykonawcy Miejsce Robdt wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, Dziennik Budowy i jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej oraz
jeden komplet ST.
Dokumentacja Projektowa - dokumentacja projektowa — projekt wykonawczy bedacy w
posiadaniu Zamawiajgcego wykonana jest przez Pracownie Projektowag Inzynierii
Srodowiska ul Podgdrna 9/3 Koszalin
Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi.
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Umowy, a wymagania
wyszczegolnione w chocéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte
byty w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub puszczen w
Dokumentacji Umownej i Projektowej, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢
Zamawiajgcego i Inspektora Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian, poprawek lub
interpretacji tych dokumentéw.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne s3 odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ bliskg zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i ST. W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni
zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST, i wptynie to na niezadowalajgca jakos¢ elementu
budowli, zostang niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
Zabezpieczenie Terenu Budowy. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania
bezpieczenstwa na Terenie Robdt w okresie trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i
odbioru koncowego Robdt, a w szczegdlnosci:

— utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z
budowg i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy Teren
Budowy przed dostepem o0s6b nieupowaznionych. Koszt zabezpieczenia Terenu
Budowy nalezy uja¢ w cenie ofertowej ryczattowe].

— fakt przystgpienia do Robot Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem przez
umieszczenie, w miejscach i ilosciach okresSlonych przez Inspektora, tablic
informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice
informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji Robot.

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Roboét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia Robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonczania Robot Wykonawca bedzie:

a) stosowac sie do Ustawy z 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628, z pdzn.

zm.),

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do

przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt Terenu
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6.0.

7.0.

8.0.

9.0.

10.0.

Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen Iub ucigzliwosci dla oséb lub witasnosci
spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan
bedzie miat szczegdlny wzglad na:
c) lokalizacje bazy, magazynodw, sktadowisk, i drég dojazdowych;
d) Ssrodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
— mozliwoscig powstania pozaru.
Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Materiaty
tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo
przez personel Wykonawcy.
Ochrona wtasnosci publicznej
Wykonawca odpowiada za ochrone wszelkich instalacji znajdujgcych w miejscu
prowadzenia robot. Wykonawca zapewni wtasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Inspektora, Zamawiajgcego oraz
wiasciciela instalacji, jak rowniez bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy (Plan BiOZ). W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek
zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajgcych

odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony

zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego.

W szczegolnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP
wynikajgcych z:

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401). Uznaje
sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i s uwzglednione w Cenie Ofertowej Ryczattowe;j.

Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdt i za wszelkie materiaty i urzagdzenia
uzywane do Robot od daty rozpoczecia do daty odbioru Robdt przez Zamawiajgcego.
Wykonawca bedzie utrzymywac Roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby przedmiot Roboét lub jego elementy byty w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koricowego. Jesli Wykonawca
w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien
rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe (porzadkowe) nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu
tego polecenia.

Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
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Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy, ktore sg w jakikolwiek sposéb
zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia Robdt. Wykonawca bedzie przestrzegac
praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny.

11.0. Skiadowanie materiatéw z rozbiorek
Materiaty z rozbidrek i nie nadajgce sie do wbudowania Wykonawca przewiezie na miejsce
wskazane przez siebie. Koszty transportu i koszty zwigzane z przyjeciem materiatu
Wykonawca uwzgledni w Cenie Ofertowej
Ryczattowej.

12.0. MATERIALY

12.1. Wymagania ogdine
Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiadac
warunkom okreslonym w art. 10 Ustawy ,,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (tj. z
2003 r. Dz. U. Nr 207, poz.2016, z pdzn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.881). Wykonawca dla potwierdzenia jakosci
uzytych materiatdow dostarczy Swiadectwa potwierdzajgce odpowiednig jakos¢
materiatow.

12.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
Materiaty nie posiadajgce Swiadectw potwierdzajgcych ich jakos¢ zostang
przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy na jego koszt. Kazdy rodzaj Robdt, w
ktorym zostang zastosowane materiaty nie posiadajace Swiadectw
potwierdzajacych ich odpowiednia jakos¢, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac
sie z ich nieprzyjeciem i nie zaptaceniem.

12.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do Robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢
i wtasciwosci do Robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora.

13.0. Miejsca czasowego skiadowania bedgy zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

14.0. SPRZET

14.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robdét powinien by¢

uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowacd

przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i

wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym Umowa. Sprzet bedgcy wtasnoscia

Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci

do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego

uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéow Umowy, zostang
przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

15.0. TRANSPORT

15.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyna

niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robodt i wtasciwosci przewozonych Materiatéw oraz stan

drég. Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie

Strona7 z 59



przewidzianym Umowa. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda, spetnia¢ wymagania
dotyczg ce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach lgdowych oraz dojazdach do
Terenu Budowy.
16.0. WYKONANIE ROBOT
16.1. Ogdlne zasady wykonywania Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z Umowg, oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakosci oraz poleceniami Inspektora. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w prowadzeniu Robdt zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na witasny koszt. Polecenia
Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robdt. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.
17.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
17.1. Program zapewnienia jakosci (PZ)).
Do obowigzkdw Wykonawcy nie bedzie nalezat o opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektora programu zapewnienia jakosci.
17.2. Zasady kontroli jakosci Robét
Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggnac zatozong jakos¢ Robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Roboét
i jakosci materiatow.
17.3. Badania prowadzone przez Inspektora
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw stosowanych przez Wykonawce i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.
18.0. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy jest dokumentem dla Zamawiajgcego i Wykonawcy w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
Dziennika Budowy zgodnie spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy bedg
dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu bezpieczeristwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy
bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw. Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone
kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:
— date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
— date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe;j,
— uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci,
— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robét
— przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,
— uwagi i polecenia Inspektora,
— daty zarzadzenia wstrzymania Robdt, z podaniem powodu,
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18.1.

18.2.

18.3.
18.4.

18.5.

18.6.

— zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajgcych, ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
koricowych odbioréw Robét,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robét
— dane dotyczgce jakosci materiatéw,
— inneistotne informacje o przebiegu Robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg
przedtfozone Inspektorowi do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong Umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.
Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zaliczacsakze:
- Projekt Wykonawczy,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inneawy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru Robdét,
- protokoty z narad i ustaite
- korespondengjna budowie.
Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane przez Kierownika Budowy w w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie
dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.
OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Roboét
Obmiar Robét bedzie okreslac¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST. Obmiaru Robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych Robodt i terminie obmiaru, co najmniej
na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do protokotu odbioru.
Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Roboét
lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich Robét (za wyjatkiem zmiany Wykonawcy Robét). Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pismie.
Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koicowym odbiorem Robdt, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy
Robot. Obmiar Robodt zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do
obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.
Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow
Wszystkie obmiary bedg liczone w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robdt. Diugosci i
odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi beda
mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje
techniczne wtasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, to objetosci beda
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wyliczane w m3, jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekrdj. llosci, ktére maja by¢
mierzone wagowo, beda wyrazone w tonach lub kilogramach.
18.7. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdét beda
zaakceptowane przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne sSwiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.
19.0. ODBIOR ROBOT
Rodzaje odbioréw Robot.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:
a) odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) przejecie Koricowe,
c) przejecie Ostateczne.
19.1. Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Odbidr Robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakoSci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robét. Odbioru Robét
dokonuje Inspektor. Gotowos$¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem
do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.
19.2. Przejecie Koncowe
Kiedy catos¢ Robot zostanie zasadniczo ukorczona, Wykonawca zawiadamia o tym
Inspektora i Zamawiajacego. Upowaznia to Zamawiajgcego do wystawienia Protokotu
Odbioru w odniesieniu do Robét, zgodnie z Umowa.
19.3. Dokumenty do Przejecia Koncowego Robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego Robdt jest protokodt
odbioru koncowego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do
odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
— Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami (jezeli wystapity),
— uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze Robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego zalecen.
— Dziennik Budowy,
— Ksiegi Obmiaru (jezeli wystgpita),
— atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
— inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
W przypadku, gdy wedlug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru korncowego Robot. Wszystkie zarzgdzone
przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania Robot poprawkowych i Robédt
uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
19.4. Przejecie Ostateczne (po okresie gwarancyjnym)
Po podpisaniu przez Inspektora protokotu z przeglagdu pogwarancyjnego, Wykonawca
przedktada Zamawiajgcemu stwierdzenie o wykonaniu zamdwienia zgodnie z Umowsg, po
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czym w ustalonym terminie Zamawiajgcy winien dokonac zwrotu Zabezpieczenia
nalezytego wykonania umowy, zgodnie z warunkami umowy.

20.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

21.0. PRZEPISY ZWIAZANE

21.1. Ustalenia ogodine
Specyfikacje Techniczne w mdych miejscach powotyjsic na Polskie Normy (PN),
przepisy branowe, instrukcje. Nalgy je traktowa jako integralg czs¢ i nalezy je czyta
tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tame avystpowaty. Rozumie si iz
Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawsikpi wymaganiami. Zastosowanie
beda mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane pdeniej niz 30 dni przed dat
skladania ofert), o ile nie postanowiono inaczegb&y kxda wykonywane w bezpieczny
sposobbscisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisarbhowigzujacymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowzany do przestrzegania innych norm krajowych, karewizuja
w zwigzku z wykonaniem prac offiych Umowg i stosowania ich postanowiea réwni z
wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specwtfach Technicznych. Zaktadg si
iz Wykonawca doglbnie zaznajomit giz trescig i wymaganiami tych norm.
Dopuszcza girozwigzania, ktore grownowane do rozwjzan w opisanych dokumentacji
projektowej, przedmiarze robo6t zgodnie z art. 3Q. ¥s .Ustawy Prawo zamowie
publicznych

Opracowat:
mgr inz. Bolestaw Bendasiuk.
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1.2.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE

Kod CPV 45262500-6
WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru murdéw z materiatéw ceramicznych.
Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST

1.4.

1.5.

2.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robét murowych wewnetrznych, tzn.:

- zamurowanie otworow:

- drzwiowego przeznaczonego do likwidacji,

- zamurowanie otwordéw okiennych,

- zamurowanie otwordw instalacyjnych.

- cegty petng gr. 12cm, klasy 10 na zaprawie marki 3,

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacja

Projektowag, SST i poleceniami Inspektora.

MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do zapraw PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdgq wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne
2.2.1. Cegta budowlana petna klasy ,,10” wg PN-B 12050:1996

2.3.

2.4.

- wymiary: | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm,-masa: 3,3 - 4,0 kg

- cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej

- dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzgcym przez catg grubosc cegty o dtugosci powyzej 6 mm nie
moze przekraczac dla cegly — 10% cegiet badanych

- nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%,

- wytrzymatos¢ na sciskanie 10,0 MPa

- gestosé pozorna 1,7 —-1,9 kg / dm3

- wspotczynniki przewodnosci cieplnej 0,52 — 0,56 W/mK

- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —
brak uszkodzen po badaniu

- odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5 m
na inne cegty nie rozpadta sie.

Zaprawy budowlane: cementowo-wapienne

- gotowa zaprawa

- cementowo-wapienna 3MPa,

Nadproza stalowe:
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5.1.
5.2.

5.3.

6.2.

- 2x ][ 80, I= 120cm
- siatka Rabitza

SPRZET

Roboty mozna wykonacd przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Szczegétowe warunki transportu i sktadowania

okresla norma BN-67/6745-01.

Wykonanie roboét

Wymagania ogolne:

Zamurowania otwordéw. Zamurowania i wypetnienia otworéw grubosci 1/2 cegly nalezy

murowac na zaprawie cementowej marki nie nizszej niz 3. Nalezy je tgczy¢ z murem

istniejgcym ,,na strzepia” lub stosowac zbrojenie z bednarki lub z pretéow okragtych w co

czwartej spoinie. Zbrojenie nalezy zakotwi¢ w spoinach scian istniejgcych, a w przypadku

wykonania w $cianie otworu drzwiowego réwniez i w powierzchni oscieznicy przylegajacej

do Sciany. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i

grubosci spoin, do pionu i sznura. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich

dtugosci. W miejscu potgczenia muréow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac

strzepia zazebione koncowe. Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od

kurzu. Przy murowaniu cegta sucha, zwitaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed

ufozeniem w murze polewad lub moczy¢ w wodzie.

Mury z cegly petnej

Spoiny w murach ceglanych.

— 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm

Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.

a) Jezelina budowie jest kilka gatunkow cegty (np. cegta nowa i rozbidrkowa), nalezy
przestrzegac zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Potaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o
grubosci rdznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione
boczne.

KONTROLA JAKOSCI

Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie wymiardow i ksztattu cegty,
liczby szczerb i peknieé, odpornosci na uderzenia, przetomu ze zwrdceniem
szczegblnej uwagi na zawartos¢ margla

— W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy ja
poddac badaniom

— laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

Zaprawy
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W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowad jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Lp. I. Rodzaj odchytek : Dopuszczalne odchyiki.mm .
mury spoinowe mury niespoinowe
1. Zwichrowanie i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
2. Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 3
- nawys. kondygnacji, 6
—  na catej wysokosci 20
3. Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
= nalmdtugosci 1 2
—  na catej dtugosci 15 20
4, Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
—  nalmdtugosci 1 2
—  na catej dtugosci 10 20
5. Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle o
wymiarach:
do 100 cm
—  szerokos¢ +6,-3 +6,-3
- wysokos¢ +15,-1 +15, -10
ponad 100 cm
- szerokosé +10, -5 +10, -5
- wysokos¢ +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest - m? muru o odpowiedniej grubosci. lloéé¢ robét okreéla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych roboét
wykonczeniowych
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik Budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdéw dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robodt zanikajgcych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
— PN -68/B— 10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.
— PN -B-12050: 1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
— PN — EN 197 : 2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku
— PN -B-30000:1990 Cement portlandzki
— PN -97/B-30003 Cement murarski 15
— PN -288/B-30005 Cement hutniczy 25
- PN -86/B—-30020 Wapno
— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ Kod CPV 45421000-4
WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace

na celu montaz stalowej stolarki drzwiowej.

W tym celu nalezy:

— drzwi wewnetrzne do rozdzielni — zamontowaé z unifikowane skrzydto stalowe petne,
ocynkowane, lakierowane, os$cieznice stalowg ocynkowang lakierowang zgodnie z
dokumentacjg i przedmiarem robot.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowg, SST i poleceniami Inspektora.
2. MATERIALY:
—skrzydta 90x200 zunifikowane, stalowe, ocynkowane , malowane zgodnie z dokumentacja
projektowg, przedmiarem robdt, montowane na oscieznicy stalowej ocynkowanej,
lakierowanej, z zamkiem pod wkfadke patentowa, klamki, szyldy w komplecie.

Nalezy wbudowaé stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

3.  SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. TRANSPORT
Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Elementy mogg by¢
przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
5.1. Przygotowanie osciezy
5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktorego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oScieze nalezy naprawic i oczyscic.
5.1.2. Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny by¢ kompletne , nieuszkodzone
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych wg
SST. Oscieznice mocowac zgodnie z instrukcjg producenta. Szczeliny miedzy oscieznicg a
murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu Swiadectwem ITB.
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5.3.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.
Po zmontowaniu skrzydta doktadnie zamknac i sprawdzi¢ luzy. Dopuszczalne wymiary
luzéw w stykach elementdw stolarskich.

. , Wartosc¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw ; .
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznicg

Powtoki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita,
bez rys i odpryskow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.

6.2.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 - dla stolarki
okiennej i drzwiowej

Ocena jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

sprawdzenie jakosci materiatéw z ktoérych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidfowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt jest m? wbudowanej stolarki w $wietle oécieznic.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w
punkcie 5.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
Aktualne warunki wykonania i odbioru robét
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYNKOWANIE Kod CPV 45410000-9
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkéw wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.3.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie tynkéw wewnetrznych Scian wg ponizszego :
— tynki wewnetrzne cementowo - wapienne, gr. 1,5 cm, klasy IlI
Roboty tynkarskie obejmuja:
— roboty naprawcze tynkow istniejgcych
— otynkowanie przemurowac i uzupetnied muréw
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora.
2. MATERIALY
a)  Materiaty do tynku
— piasek
- cement
— preparaty gruntujace
— sucha mieszanka tynkarska
— gips szpachlowy
- woda
— sucha mieszanka tynkarska mineralna do zapraw dekoracyjnych
— preparaty wzmacniajgce podtoze
— lekki tynk podktadowy
— zaprawa cementowo-wapienna M -5
— masa klejaca
— naroznik ochronny z siatka
2.1. Woda (PN-EN 1008:20041
Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatna do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w
szczegoblnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
$rednioziarnisty.
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2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie

zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy

przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu

tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw

cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki oraz cement hutniczy 25 pod

warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza

niz + 5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone

w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢

jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad

objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3.  SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow:

a) Przed przystapieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny by¢ zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.

b) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
»Wytycznymi wykonywania robot budowlano montazowych w okresie obnizonych
temperatur".

c) Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

d) W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy

oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji

ttustych mozna usungé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg

benzynowga. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Nalezy stosowac
zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku
1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI
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6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i

konsystencje w sposdéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow

powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m2. llos$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podtoia

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza

odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbiodr tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz kagty dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty
kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniu,
— poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli

— przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych..
— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

— PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

— Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

— Aktualne warunki wykonania i odbioru robot

Stronal9 z 59



SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KLADZENIE | UKLADANIE PODtOG Kod CPV 45432100-5
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie posadzek.
W zakres tych robdot wchodzi:
— utozenie posadzki z ptytek,
— wykonanie cokolikéw przysciennych wys. 15cm na wszystkich Scianach.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora.
2. MATERIALY
Wyroby posadzkowe
Ptytki podtogowe ceramiczne typu Gres o wymiarach 30 x 30 cm oraz ptytki cokotowe
15x30cm
E. witasciwosci ptytek podtogowych typu Gres
— barwa: bez
— nasigkliwos$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
— wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
— Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
— mrozoodpornosé - nie wymagana
— kwasoodpornos¢ — nie wymagana
— twardos¢ wg skali Mahsa 8
— $cieralno$¢ — IV klasa Scieralnosci
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dtugosciszerokos¢ £ 1,5 mm
— grubos¢ +0,5 mm
—  krzywizna 1,0 mm
F. materiaty pomocnicze
— klej do ptytek
— fuga w kolorze ciemnoszarym
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Wymaganiach Ogdlnych niniejszej specyfikacji.
Do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem robdét posadzkowych przewiduje sie
wykorzystanie nastepujacego sprzetu:
— poziomice dtugie 2 m, wiertarki, maszynki do ciecia ptytek, mieszarki, szlifierki, itp.
Sprzet do robdt posadzkarskich powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne Inwestora.
4. TRANSPORT
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Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Opakowania ukfadaé scisle obok siebie. Na
srodkach transportu, umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukgcych sie.
4.1. Pakowanie
Ptytki powinny by¢ pakowane w pudta tekturowe. Na opakowaniu umieszczone informacje:
— nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci,
— znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukacych sie oraz napis ,, Wyrdb
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr .....”
4.2. Sktadowanie
Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zakres wykonywanych prac:
— przygotowanie podtoza
— wykonanie posadzek z ptytek GRES
5.2. Wytyczne wykonywania posadzek z ptytek podtogo  wych GRES
Posadzka z ptytek Gres na zaprawie klejowej powinna by¢ zwigzana z podktadem lub podtozem.
Podfoze, na ktdre klejone sg ptytki, powinno by¢ suche, czyste, bez pozostatosci nie zwigzanych z
podtozem luznych czgstek. W trakcie wykonywania prac temperatura otoczenia powinna by¢ nie
nizsza niz +5°C. Materiaty do wykonania posadzki powinny odpowiada¢ normom panstwowym
lub Swiadectwom ITB. Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma.
Posadzka nie powinna wykazywaé nieréwnosci powierzchni, mierzonych jako przeswity miedzy
dwumetrowaq fatg kontrolng a posadzka, wiekszych niz 5 mm. Odchylenia powierzchni posadzki
od ptaszczyzny poziomej lub spadku powinny byé nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia. Cokoliki wykanczajgce posadzki nalezy wykonac z zachowaniem zasad
podanych dla posadzek.
6. KONTROLA JAKOSCI
1. Wymagana jakosci materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réownorzednym dokumentem.
6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robdt jest m2. Iloé¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Poszczegdlne etapy robdt posadzkarskich powinny by¢é odebrane i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Odbioru robdét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez
Wykonawce Robdt do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Jezeli
wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy
uznac za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacjg Projektowq i przedstawié¢ je do
ponownego odbioru.
W ramach odbioru robdt podfogowych nalezy:
— odebrac¢ materiaty bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe oraz po ich wbudowaniu
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W ramach odbioru nalezy sprawdzi¢:
1) materiaty
2) doktadnosé obrobienia narozy, miejsc przebic instalacyjnych,
Nalezy odebra¢ warstwy posadzkowe w nastepujacych fazach:
a) po wykonaniu warstw wyréwnawczych
b) po wykonaniu posadzek
W ramach w/w odbioréw nalezy dokonac:
— sprawdzenia wilgotnosci podtoza podposadzkowego przed utozeniem warstw
posadzkowych
— jakos¢ wykonania posadzek, a w tym:
— wykonane podtfogi pordwnac z projektem
— sprawdzi¢ dotrzymanie warunkdéw ogdlnych wykonania robot
— sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny
— sprawdzi¢ prawidtowos¢ uksztattowania posadzek
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
— PN-63/B-10143 Posadzki z ptytek. Wymagania i badania przy odbiorze
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Roboty
ogodlnobudowlane (aktualnie obowigzujace).
— Przepisy BHP przy robotach dotyczgcych wykonywania prac posadzkarskich.
— Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY MALARSKIE Kod CPV 45442100- 8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét malarskich obiektu wg ponizszego:

— gruntowanie S$cian z nowym tynkiem i Scian z przetartym tynkiem preparatem

gruntujgcym
— dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi powierzchni wewnetrznych
— dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi powierzchni wewnetrznych sufitow — suchych
tynkéw z gruntowaniem

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. 0Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora.
2. MATERIALY

— Woda (PN-EN 1008:2004)
Rozcienczalniki.
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode —do farb emulsyjnych,
Farby budowlane gotowe:

— farba emulsyjna biata
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
Srodki gruntujace:

— zalecane przez producenta zastosowanych farb
3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
Sprzet stosowany do robdt malarskich powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby
techniczne Inwestora.
4. TRANSPORT
Farby pakowane nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w
transporcie drogowym.
5. WYKONANIE ROBOT
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢
ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do
stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze ona spas¢ ponizej +1°C. W
czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne
malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac¢ po:
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— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzagdzen
sanitarnych),
— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
— catkowitym utozeniu posadzek,
— usunieciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podtozy
5.1.1. Podtoza posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu i brudu.
5.2. Gruntowanie
5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ odpowiednie preparaty
5.2. Wykonywanie powtok malarskich
5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjacych
i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez
uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,
— sprawdzenie wsigkliwosci,
— sprawdzenie wyschniecia podtoza,
— sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic
nie wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych - nie wczesniej niz po 7 dniach,
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od + 5°Ci przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego
— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem
— dla farb olejnych : sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykonac je powtdrnie.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz zalecane przez producenta zastosowanych farb, uporzagdkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
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8.1. Odbiodr podtoza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podfoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng do robdét tynkowych lub odpowiednig szpachldwka. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtfoze przed
gruntowaniem oczyscic.
8.2. Odbiodr roboét malarskich
Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztfozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych
okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza
polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i roboét powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie préobek.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

— PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi

farbami emulsyjnymi

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych.

— Roboty ogélnobudowlane (aktualnie obowigzujgce)

— Przepisy bhp przy robotach dotyczgcych wykonywania prac malarskich.

— Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STUDNIA SCHtADAJACA

Studnia schtadzajgca z kregdw betonowych
1. Komora robocza studzienki o wysokosci 0,80 m
— wykonana z kregdw betonowych z betonu wibrowanego o klasie nie nizszej niz
B45, o srednicy 800mm.
— kregi musza mie¢ zamontowane fabrycznie stopnie ztazowe zeliwne wg PN-EN
13101:2005.
— $ciany komory roboczej powinny by¢ wewnatrz gtadkie.
— fundament studni jest osobnym elementem prefabrykowanym z wibrowanego
betonu o klasie nie nizszej niz B45 lub elementem monolitycznym grubosci 15 cm z
betonu B25, o stopniu wodoszczelnosci W-4.
— podtoze pod fundamentem- beton podktadowy B10 grubosci 10 cm na podsypce z
zageszczonego piasku grubosci 15 cm.
— wylewka betonowa na dnie studni z betonu B20.
— przekrycie studzienki: wfaz zeliwny ¢ 600 typu lekkiego ustawiony na
prefabrykowanym pierscieniu z wibrowanego betonu o klasie nie nizszej niz B45.
— izolacja pionowa: Abizol R+P do izolacji $cianek studni. Izolacja pozioma: 2x papa
termozgrzewalna.
Roboty zwigzane z przebudowga pomieszczen beda wykonywane recznie i mechanicznie. Roboty
mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Caty
sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez wykonawce, wiacznie z
ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robédt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw. Zastosowany przy
prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostatych elementéw. Sprzet i
narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i obstugiwane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz spefnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczgcych systemu
oceny zgodnosci. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i na wiasciwosci przewozonych
materiatow. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie.
Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatéw musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich
sSrodkow ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach. Nalezy zwrdcic¢
szczegblng uwage na zabezpieczenie wszystkich elementéw o ostrych krawedziach, mogacych
powodowac uszkodzenie ciata.
4.2. Wymagania przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniac
wszelkie wymagania dotyczgcych przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonanych robdt, za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, programem zapewnienia jakosci, oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wyznaczenie wymiardow wszystkich elementéw
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu robdt zostang
poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Strona27 z 59



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY HYDROIZOLACYJNE
(Kod CPV 45260000-7)
WTORNE IZOLACJE PRZEGROD W
BUDYNKACH
WYKONYWANE METODA
INIEKCJI

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajgcego

POMIESZCZENIA ROZDZIELNI CIEPLA W DBUDYNKU GtOWNYM NR 3CENTRLANEGO OSRODKA

SZKOLENIA STRAZY GRANICZNEJ W KOSZALINIE
1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
wtérnych izolacji scian i podtdg na gruncie wykonywanych w budynkach metoda iniekcji.
1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec
miejsce tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisow
bhp.
1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie metodg iniekcji wtornych
izolacji poziomych (przepon), strukturalnych i kurtynowych w budynkach. Przedmiotem
opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow wykorzystywanych do
robét izolacyjnych, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych
wykonania i odbioréw izolacji wtérnych wykonywanych metodg iniekcji (chemiczng).
1.5. Okreslenia podstawowe, definicje
Podtoze — element budynku, w ktdrym wykonana ma by¢ izolacja wtérna.
Przepona (izolacja pozioma) — wytworzona w murze bariera zabezpieczajgca przed kapilarnym
podcigganiem wilgoci, umozliwiajgca uzyskanie w dalszym czasie, w strefie muru nad przepong,
obszaru normalnej wilgotnosci.
Kompozycja iniekcyjna (iniekt) — gotowy lub przygotowany przed rozpoczeciem prac iniekcyjnych
preparat, ktéry penetrujac przestrzen w przekroju poprzecznym muru tworzy chemiczng blokade
przeciw wilgoci podcigganej kapilarnie.
Koncowka iniekcyjna — urzadzenie pozwalajgce na wprowadzenie kompozycji iniekcyjnych do
wywierconego otworu iniekcyjnego w murze.
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Wilgotnos¢ masowa materiatu [%] — stosunek masy wody zawartej w materiale do masy
materiatu suchego wyrazony w %.

Sorpcja — wymiana pary wodnej pomiedzy powietrzem z otoczenia a materiatem porowatym, az
do osiggniecia punktu rGwnowagi.

Wilgotnos¢ sorpcyjna [%] — stosunek masy pary wodnej wchtonietej przez materiat z otoczenia
przy stanie rownowagi, w konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, do masy materiatu
suchego, wyrazony w %.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonaweca robadt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.7. Dokumentacja wykonania izolacji wtérnych metodami chemicznymi

Dokumentacja wykonania izolacji wtérnych stanowi czes$¢ sktadowa dokumentacji robot
remontowo-renowacyjnych, zawierajace;j:

— projekt budowlany,

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26
czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej
oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

— dokumenty sSwiadczagce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobdéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— karty techniczne wyrobdéw lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobow,

— protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robdt zanikajacych, z zataczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacje powykonawczg czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji
robét z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3,
pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z
pdzniejszymi zmianami).

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2
Materiaty stosowane do wykonania izolacji wtérnych metodg iniekcji powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo,

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg
lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”.

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania iniekcji przegréd budynkéw powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Materiaty do iniekgji
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Odtwarzanie izolacji metodg iniekcji moze by¢é wykonywane z jedno- lub dwusktadnikowych
wyrobow o konsystencji:

— ptynnej, wytwarzanych na bazie zywic, silikonow itp., gotowych do stosowania preparatéw
w formie dostarczonej przez producenta badZ po ich rozcieiczeniu lub zmieszaniu
sktadnikow,

— sypkiej, przeznaczonych do zmieszania z wodg lub innym sktadnikiem ptynnym
preparatéw na bazie cementu.

2.2.2. Woda

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Woda
pochodzgca z innych zrodet musi odpowiadaé¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa
do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw do iniekgji

Wyroby do iniekcji moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczegétowej),

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

— spefniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw
lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoriczenia
robét iniekcyjnych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot iniekcyjnych preparatéw szkodliwych dla zdrowia i
zycia ludzi oraz materiatéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw do robét iniekcyjnych

Wszystkie preparaty do iniekcji powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych (szczegdlnie workéw z
materiatami sypkimi) powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby iniekcyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki
powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie
wiekszej niz 10. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode
nalezy przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno
przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

3.2. Sprzet do wykonywania robdét iniekcyjnych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla
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srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych iniekcje. Przy doborze
narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta systemu, w szczegdlnosci w zakresie
rodzaju i typu urzadzenia oraz pakeréw do podawania preparatéw w otwory.

Do wykonywania robét iniekcyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia:

a) do wiercenia: wiertarka elektryczna, elektropneumatyczna wiertnica bezwibracyjna
wyposazona w wiertta; przy wiekszych grubosciach murow wiertarka powinna byc
wyposazona w prowadnice pozwalajgcg na zachowanie statego kata pochylenia otwordw,

b) do odpylenia odwiertdw — odkurzacz przemystowy, pompka, sprezarka,

c¢) do podawania preparatu w otwory — iniektor lub pompa iniekcyjna z korncéwkami
iniekcyjnymi i wezem iniekcyjnym, sprezarka,

d) pomocnicze — waga do odwazania preparatow, metrowka, latarka, lejek do
grawitacyjnego wlewania preparatu iniekcyjnego, lanca do wypetniania otwordow
wyprawg, termometr, wilgotnosciomierz, naczynie i wiertarka z mieszadtem
wolnoobrotowym do przygotowania zapraw.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

4.2. Wymagania szczegétowe dotyczgce transportu materiatéw do iniekgcji

Wyroby do robdt iniekcyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego.
Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki. Materiaty iniekcyjne w
opakowaniach nalezy ustawia¢ rdwnomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej
érodka transportu i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki
transportu do przewozu preparatow iniekcyjnych workowanych oraz materiatéw ptynnych w
pojemnikach, kontenerach, itp., muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyroboéw przed
zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Jezeli nie istnieje
mozliwos$¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje
mogace zmienic sktad chemiczny wody.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Warunki przystapienia do robét iniekcyjnych

Do odtwarzania izolacji metoda iniekcji mozna przystgpi¢ po wykonaniu szczegétowych badan
wstepnych zawilgocenia (bilansie wilgoci) umozliwiajgcych wybdr optymalnej metody i materiatu
do iniekcji oraz po sprawdzeniu i przygotowaniu muru do iniekcji, a takze ustaleniu przebiegu
iniekcji i ewentualnym wykonaniu wstepnych iniekcji, pozwalajgcych na okreslenie rzeczywistego
zuzycia materiatu do iniekcji oraz na oszacowanie czasu trwania nasycenia muru.

5.3. Wymagania dotyczgce przygotowania muru do iniekcji

Przed rozpoczeciem robdt iniekcyjnych nalezy ocenié stan techniczny muru, odstoni¢ i oczyscié
pas muru, w ktérym wykonywana bedzie izolacja wtérna. Luzne fragmenty muru nalezy usungg,
uzupetni¢ ubytki, zasklepi¢ rysy, a fugi oczysci¢ i wyspoinowaé zgodnie z wymaganiami
szczegdtowej specyfikacji technicznej, odpowiednio do wskazéwek producenta systemu.
Informacje o witasciwosciach muru i jego jednorodnosci najlepiej ustali¢ wykonujgc wiercenia
probne.

5.4. Warunki prowadzenia robét iniekcyjnych

Roboty iniekcyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w
instrukcji (karcie technicznej) producenta materiatéw iniekcyjnych. Najczesciej temperatura
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powietrza i podtoza (muru) w czasie wykonywania iniekcji powinna by¢ nie nizsza niz +5°C i nie
wyzsza od +30°C. Zabronione jest wykonywanie iniekcji poza granicznymi temperaturami
okreslonymi przez producenta stosowanych preparatéw iniekcyjnych.

5.5. Wymagania dotyczgce wykonania izolacji metodg iniekcji
5.5.1. Wymagania ogdlne
A. Przeprowadzenie prac iniekcyjnych nalezy powierzy¢ wykonawcy posiadajgcemu

B.
C.

am

udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu takich prac.

W zaleznosci od stosowanej metody otwory wykonuje sie jedno-, dwu- lub wielorzedowo.
W murach wykonanych z materiatdw chtonnych (np. piaskowiec, cegta) otwory dla
wprowadzenia preparatu nalezy wykonywa¢ w materiale konstrukcyjnym muru a nie w
spoinie.

. Otwory, w ktérych stwierdzono niewielkie spekania, zarysowania muru nalezy zalaé

mlekiem wapiennym lub zabezpieczy¢ w inny sposob zalecany przez producenta systemu.
Iniekcje wykonuje sie metodg bezcisnieniowg

Iniekcje wykonuje sie w obszarze wystepowania wilgoci bezcisnieniowej. W strefie
wystepowania wody pod cisnieniem iniekcje mozna wykonywaé tylko z materiatow
systemowych przeznaczonych do takiego zastosowania, zgodnie z zaleceniami ich
producenta.

. W trakcie iniekcji nalezy na biezgco kontrolowac zuzycie materiatu iniekcyjnego. Zuzycie

okreslonego preparatu do iniekcji nie jest w kazdym przypadku jednakowe, zgodne ze
zuzyciem teoretycznym okres$lonym przez producenta systemu. Rzeczywiste zuzycie zalezy
od faktycznego stanu muru, porowatosci materiatu z ktérego jest wykonany, jego
zawilgocenia oraz obecnosci rys i pustek. Dlatego zalecane jest okreslanie koniecznego
zuzycia materiatu do iniekcji oraz czasu jego ttoczenia na podstawie wiercen i iniekcji
probnych. Przy nieprzeprowadzaniu iniekcji probnych przyjmuje sie zuzycie podawane
przez producenta systemu.

W razie potrzeby tzn. przy niedostatecznym wysyceniu preparatem iniekcyjnym
izolowanej przegrody lub przy zbyt matym zuzyciu preparatu nalezy wykonaé¢ dodatkowe
iniekcje doszczelniajace (reiniekcje).

Powierzchnie $cian, posadzek i innych elementdéw, w strefie wykonywania robét
izolacyjnych, nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem zgodnie z zaleceniami producenta
systemu.

5.5.2. Wymagania szczegotowe dotyczace iniekcji grawitacyjnej jednorzedowe;j

Metode iniekcji bezcisnieniowej jednorzedowej stosuje sie do wykonywania przepon w
murach ceglanych i kamiennych przy $rednim stopniu ich zawilgocenia. Srednica otworéw
wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wierci¢ nalezy w jednym rzedzie, zazwyczaj pod katem
30° do 45° lub pod katem dostosowanym do sposobu iniekcji, w rozstawie osiowym co 10-
15 cm, na gtebokos¢ o 5-8 cm mniejszg niz grubos¢ muru. Wiercenie nalezy przeprowadzic¢
tak, aby otwor przechodzit przez co najmniej jedng spoine, zas w murach grubych (od 30
cm) przez co najmniej dwie spoiny poziome. Z otwordw nalezy usungc pyt przez odessanie
lub przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzone zostang
wewngatrz muru nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktdre mogtoby
dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekéw podawanego preparatu, to zakwestionowane
otwory nalezy wypetni¢ zaprawa zalecang przez producenta systemu. Po rozpoczeciu
procesu wigzania (ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wykonad
nawiercenia, a w oczyszczone otwory wla¢ preparat iniekcyjny. Czas trwania iniekcji zalezy
od stopnia chtonnosci muru i jego wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory napetnia sie 3-
4 razy tak, aby uzyskaé zalecane przez producenta systemu badz ustalone w probnej
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iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna trwa w przedziale 24-48 godzin. Po
zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypetni¢ (zasklepi¢) ptynng zaprawg systemows,
wskazang przez producenta materiatow iniekcyjnych.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét iniekcyjnych
Przed przystgpieniem do robét iniekcyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania wstepne izolowanych
przegréd oraz badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét a takze
kontrole przygotowania przegrody do iniekgcji.
6.2.1. Badania wstepne
Przed przystgpieniem do iniekcji nalezy przeprowadzi¢ badania wstepne umozliwiajgce okreslenie
rodzaju iniekcji, Srednicy i rozstawu otwordw iniekcyjnych oraz zuzycia i czasu ttoczenia preparatu
iniekcyjnego, ktérych nie przeprowadzono w trakcie opracowywania dokumentacji projektowe;.
W celu okreslenia rzeczywistego zuzycia iniektu najlepiej przeprowadzi¢ wiercenia i iniekcje
probna.
6.2.2. Badania materiatow
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty
Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobdw iniekcyjnych,

— stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelnos$¢) oraz sposéb przechowywania
materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.2.3. Badania przygotowania przegrody do iniekcji
Przed iniekcjg kontrolg powinna by¢ objeta budowa przegrody (muru), o ile jej nie dokonano w
trakcie badan wstepnych, w zakresie:

— wytrzymatosci i statecznosci przegrody,

— grubosci i stopnia jednorodnosci przegrody,

— obecno$é pustek, kawern,

— wystepowania rys i spekan (szerokos¢ i dtugosc rys),

— wykonczenia zewnetrznego i wewnetrznego przegrody (powtok).

Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, nalezy sprawdzic:

— prawidtowos¢ odstoniecia i oczyszczenia pasa przegrody, w ktérym wykonywana bedzie
iniekcja,

— obecnos¢ luznych fragmentéw muru, niewypetnionych ubytkow, niezasklepionych rys,

— sposob przygotowania fug (oczyszczenia i wypetnienia),

— wilgotnos$¢ i temperature przegrody oraz powietrza.

Wyglad powierzchni przegrody nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym. Wilgotnos¢ i temperature nalezy oceni¢ za pomoca
odpowiednich przyrzadow (wilgotnosciomierz, termometr). Wyniki badan powinny by¢
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane

— do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych roboét iniekcyjnych z
dokumentacja projektowg, szczegdtowa specyfikacjg techniczng i instrukcjami producentéw
wyrobéw stosowanych do iniekcji. Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy sprawdzi¢ rozstaw,
gtebokos¢, liniowos¢ otwordw oraz stopien ich czystosci na zgodnos¢ z zaleceniami producenta
systemu. W trakcie iniekcji nalezy kontrolowaé czy nie nastepuje za szybkie wnikanie ptynu
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iniekcyjnego, co moze wskazywaé na obecnos¢ kawern i spekan w murze. Podczas wykonywania
prac iniekcyjnych nalezy kontrolowac na biezgco i dokumentowaé w formie protokotu co najmniej
nastepujace dane i parametry:
— warunki wilgotnosciowe (ewentualnie obcigzenie wodg) oraz zasolenie panujgce w
przegrodzie w czasie robdt,
— wilgotnos¢ wzgledng powietrza,
— temperature konstrukcji, materiatu iniekcyjnego i powietrza,
— wykonywac rysunki z przebiegiem rys i usytuowaniem ponumerowanych otworow,
— informacje dotyczgce przegrody: grubosé, rodzaj i materiaty z ktérych jest wykonana,
— informacje o stosowanych materiatach iniekcyjnych: nazwa preparatu iniekcyjnego, rodzaj
i zasada dziatania oraz producent preparatu iniekcyjnego, inne zastosowane materiaty,
— informacje dotyczace technologii prac: rodzaj iniekcji, odstepy pomiedzy otworami,
— glebokos¢ i kat nachylenia otwordw, w iniekcji ciSnieniowej — rodzaj pompy i ciSnienie
podczas iniekcji,
— zuzycie materiatu (iniektu) — zaktadane i rzeczywiste.
6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdt iniekcyjnych, w szczegdlnosci w
zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania przegrod (podtozy),
— prawidtowosci wykonania i skutecznosci izolacji wtdrnej (badania biezgce).
Przy badaniach w czasie odbioru robdt niezbedne sg wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania. W szczegdlnosci konieczny jest
protokot dokumentujacy kontrole procesu iniekcji, prowadzony na biezgco w trakcie
izolowania przegrody.
Przy odbiorze robét kontroli nalezy poddac:
— ciggtos¢ izolacji wtornej,
— zgodnos$¢ rozstawu otwordw z wymaganiami zaleceniami producenta systemu,
— doktadnos¢ zasklepienia otworow,
— stan nasycenia przegrody.
Badania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz w zakresie rozstawu otworow poprzez pomiar
przeprowadzony z doktadnoscig do 0,1 cm.
6.5. Badania po wykonaniu robét
Po wykonaniu izolacji wtérnej metodg iniekcji nalezy stworzy¢é odpowiednie, czyli zgodne z
zaleceniami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej, warunki do
wysychania przegrody. Po uptywie 6 tygodni i dodatkowo 6 miesiecy od przeprowadzenia iniekcji
nalezy sprawdzi¢ jej skutecznos$¢ poprzez pomiar wilgotnosci masowej przegrody powyzej izolacji
wtérnej (na wysokosci 30 cm i 55 cm od poziomu gornych otwordw iniekcyjnych) i okreslenie
spadku wilgotnosci masowej. Jezeli wilgotno$¢ masowa jest zblizona do wilgotnosci sorpcyjnej, a
spadek wilgotnosci masowej wynosi co najmniej 70%, to nalezy uznaé ze przeprowadzone roboty
iniekcyjne sg skuteczne.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru
7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét iniekcyjnych
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Wtérna izolacje poziomg wykonywang metodg iniekcji oblicza sie w metrach kwadratowych
przekroju poprzecznego iniektowanej przegrody. Grubos¢ i dtugosé przegrody nalezy ustala¢ na
podstawie pomiaréw na budowie, z doktadnoscig do 0,01 m.
Wtérna izolacje strukturalng wykonywang metodg iniekcji oblicza sie w metrach kwadratowych
uszczelnianej powierzchni w rozwinieciu.
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji wtérnych metodg iniekcji elementami
ulegajgcymi zakryciu sg prace przygotowawcze do wykonania iniekcji oraz proces
przeprowadzania iniekcji. Odbidr koniecznych do przeprowadzenia prac przygotowawczych musi
by¢ dokonany przed rozpoczeciem iniekcji. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy pordwnaé¢ z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5.2. i 5.3. W trakcie wykonywania iniekcji nalezy przeprowadza¢ badania
wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy porownaé¢ z wymaganiami
dotyczacymi iniekcji podanymi w pkt. 5.5. szczegdtowej specyfikacji technicznej. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé prace przygotowawcze i przeprowadzanie
iniekcji za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST.
Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny prace przygotowawcze lub iniekcja okreslonej
powierzchni przegrody nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i
rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci w pracach przygotowawczych lub
wykonania reiniekcji. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzic¢
badania nie odebranych prac przygotowawczych lub nie przyjetej iniekcji okreslonej powierzchni
przegrody. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
8.3. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robét. Odbioru czesSciowego robédt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.
8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)
Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz szczegdtowy specyfikacje
techniczna.
Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,
— szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robat,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot,
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— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru robdt ulegajgcych zakryciu, w tym protokoét spisywany w trakcie
prowadzenia prac iniekcyjnych w zakresie podanym w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji,
protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. szczeg6towe] specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny
wizualnej. Roboty iniekcyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny izolacja wtérna wykonana metod3 iniekcji nie
powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci izolacji z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5. szczegbétowej specyfikacji technicznej i przedstawié
j3 ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie powoduja
nieszczelnosci izolacji oraz nie ograniczajg jej trwatosci, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode
na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku do ustalert umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
wykona¢ iniekcje ponownie i powtdrnie zgtosic jg do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieracd:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania prac iniekcyjnych z zamdéwieniem.
Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu izolacji wtérnej po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad, a takze ocena badan skutecznosci wykonanej izolacji,
przeprowadzonych po 6 tygodniach i po 6 miesigcach od wykonania iniekcji. Odbior po uptywie
okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej izolacji, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (korncowy)” oraz na podstawie
oceny wynikow badan skutecznosci izolacji, przeprowadzonych zgodnie z pkt. 6.5. niniejszej
specyfikacji. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed
uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢c wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach izolacyjnych.
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Rozliczenie roboét — forma ryczattowa
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
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Rozliczenie robdt iniekcyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czesciowych roboét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena

przydatnosci wody zarobowe] do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego — Oznaczanie wspdtczynnika
nasigkliwosci kapilarnej.

PN-EN 772-5:2002 Metody badan elementéw murowych — Czes¢ 5: Okreslenie zawartosci
aktywnych soli rozpuszczalnych w elementach murowych ceramicznych.

PN-EN 772-11:2002 Metody badan elementéw murowych — Czes¢ 11: Okreslenie absorpcji
wody elementéw murowych z betonu kruszywowego, kamienia sztucznego i kamienia
naturalnego spowodowanej podcigganiem kapilarnym oraz poczatkowej absorpcji wody
elementédw murowych ceramicznych.

PN-EN 772-11:2002/A1:2005(U) Metody badan elementow murowych — Cze$¢ 11:
Okreslenie absorpcji wody elementéw murowych z betonu kruszywowego, kamienia
sztucznego i kamienia naturalnego spowodowanej podcigganiem kapilarnym oraz
poczatkowej absorpcji wody elementéw murowych ceramicznych (Zmiana Al).

PN-EN ISO 12571:2002 Cieplno-wilgotnosciowe wtasciwosci materiatéw i wyrobow
budowlanych. Okreslanie wtasciwosci sorpcyjnych.

PN-92/C-04504 Analiza chemiczna — Oznaczanie gestosci produktéw chemicznych ciektych
i statych w postaci proszku.

PN-89/C-04963 Analiza chemiczna — Oznaczanie pH wodnych roztworéw produktow
chemicznych

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom |1, czes¢ 3)
Arkady, Warszawa 1990 .

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes$¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje. Zeszyt 5: lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych
budynkoéw. Warszawa 2005 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogdlne. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.

Maciej Rokiel — ,Hydroizolacje w budownictwie” Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa
2006 .

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych
»Wykonanie przepony poziomej zabezpieczajgcej przed podcigganiem kapilarnym wilgoci
w $cianach przy uzyciu preparatu AQUAFIN-F” — Schomburg Polska Sp. z 0.0.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych ,lzolacja pozioma
muréw wykonywana metodg iniekcji” — Deitermann Polska Sp. z 0.0.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych ,Wykonanie iniekgji
przeciw wilgoci podcigganej kapilarnie z zastosowaniem preparatu Aida Kiesol” —
Remmers Polska Sp. z 0.0.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST-07
KOD 45410000-TYNKOWANIE
Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamdwien
(CPV)

TYNKI RENOWACYIJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
wewnetrznych powtok hydroizolacyjnych z warstwg tynku renowacyjnego w technologii firmy
Remmers w przypadku wykonywania prac na scianach bez aktywnych przeciekdw wody,
wykonywanych podczas realizacji projektu. Specyfikacja techniczna stanowi podstawe do
opracowania dokumentow przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robot, ktérych
przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie wewnetrznych powtok hydroizolacyjnych z
warstwag tynku renowacyjnego w technologii Remmers.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie wewnetrznych powtok hydroizolacyjnych z warstwa tynku renowacyjnego. Prace
renowacyjne powinny przebiegaé w nastepujacy sposob:

— skucie istniejgcych tynkdw co najmniej do wysokosci 80 cm powyzej gérnej krawedzi
uszkodzen (wysolen, plam) i oczyszczenie podtoza, usuniecie spoin na gtebokos¢ min. 2
cm,

— gruntowanie podfoza - naniesienie preparatu AIDA KIESOL w celu zapewnienia wgtebnej
ochrony oraz warstwy szlamu uszczelniajgcego AIDA SULFATEXSCHAMME jako warstwy
szczepnej pod warstwe wyréwnawczg,

— wykonanie fasety uszczelniajgcej w miejscu styku Sciany i posadzki z zaprawy
wodoszczelnej AIDA SPERRMORTEL,

— uzupetnienie ubytkdow w murach, wyréwnanie nieréwnosci Scian z uzyciem zaprawy
tynkarskiej podktadowej REMMERS GRUNDPUTZ WTA,

— wykonanie powitoki hydroizolacyjnej przez naniesienie 2 lub 3 warstw szlamu
uszczelniajgcego AIDA SULFATEXSCHAMME,

— obrzutka z gotowej zaprawy REMMERS SPEZIAL VORSPRITZMORTEL,

— wykonanie warstwy tynku renowacyjnego REMMERS SANIERPUTZ SPEZIAL WTA lub
REMMERS SANIERPUTZ -stara biel- WTA,

— szpachlowanie drobnoziarnistg zaprawg REMMERS FEINPUTZ,
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— gruntowanie Scian preparatem FUNCOSIL HYDRO-TIEFENGRUND,
— malowanie farbami silikonowymi, otwartymi dyfuzyjnie FUNCOSIL LA.
Tynki renowacyjne tak jak tynki zwykte, ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj
zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3.
"Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze".
Przy wykonaniu tynkdw renowacyjnych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p. 3.1.1.
Zakres prac na obiekcie:
- tynki wewnetrzne piwnicy: Sciana zewnetrzna .
1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z obowigzujgcymi normami i aprobatami
technicznymi oraz zaleceniami producenta.
1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczgce robot ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. AID A KIESOL
Ptynny koncentrat krzemianujgcy stosowany w systemach uszczelnienia i renowacji budowli.
Stosowany m.in. do prac renowacyjnych w starym budownictwie, do iniekcji przeciw wilgoci
podciggane]j kapilarnie, do uszczelniania piwnic od wewnatrz i renowacji cokotéw. Poza tym w
zbiornikach wody pitnej, kanatach, oczyszczalniach sciekow itp.
Dane techniczne:
Gestosé: ok. 1,15 g/cm3
Odczyn pH: ok. 11
Wiasciwosci podtoza po przereagowaniu preparatu:
Przepuszczalnos¢ pary wodnej: > 90% (w stosunku do pierwotnych wtasciwosci)
Nasigkliwos¢é powierzchniowa: w: < 0,5 kg/m2.h0,5
Wzmocnienie: do 5 N/mm2 (MPa)
Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na Swiezo czystg woda.
Rodzaj opakowania: Kanister blaszany 1 kg, 5 kg, 10 kg i 30 kg
Trwatos¢ podczas sktadowania: W zamknietych pojemnikach co najmniej 3 lata.
Preparat AIDA KIESOL posiada atest higieniczny PZH oraz Aprobate Techniczng ITB AT-15-
3110/2001.
2.2. AIDA SULFATEXSCHLAMME
Mineralna, odporna na siarczany, drobnoziarnista zaprawa uszczelniajgca (szlam uszczelniajgcy).
Przepuszczalna dla pary wodnej, szczelna w stosunku do wody pod cisnieniem powtoka
uszczelniajgca, ktdra cechuje sie wysoka odpornoscig mechaniczna.
Dane techniczne:
llos¢ wody zarobowej: 20 do 21 %
Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: 60 minut
Temperatura stosowania: +5°C do +30°C
Konsystencja: odpowiednia do naktadania pedzlem, szlamowania
Wytrzymatos¢ na Sciskanie: 28 dni ok. 30 N/mm2
Wytrzymatos$¢ na zginanie: 28 dni ok. 6 N/mm?2
Nasigkliwos¢ kapilarna: w24:< 0,1 kg/m2.h0,5
Wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej V: < 200
Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na Swiezg woda.
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Rodzaj opakowania: Worki papierowe 25 kg.

Trwatos¢ podczas sktadowania: W zamknietych workach przy sktadowaniu w suchym miejscu, co
najmniej 1 rok.

Zaprawa uszczelniajgca AIDA SULFATEXSCHLAMME posiada atest higieniczny PZH oraz Aprobate
Techniczng ITB AT-15-3110/2001.

2.3. AIDA SPERRMORTEL

Zaprawa uszczelniajgca typu PCC. Sucha zaprawa przygotowana fabrycznie, modyfikowana
tworzywami sztucznymi, zawierajgca spoiwa hydrauliczne i naturalne kruszywa mineralne.

Dane techniczne:

Uziarnienie: do ok. 1,5 mm

Gestosc swiezej zaprawy: ok. 2,1 kg/dm3

Czas wigzania: przy +20°C, ok. 40 minut

Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: przy +20°C, ok. 20 minut

Temperatura stosowania: +5°C do +30°C

Wptyw na korozje stali zbrojeniowej: nie przyczynia sie do korozji

Szczelnosé w stosunku do wody pod cisnieniem dla warstwy 1 cm: ~ 1,5 bar (0,15 MPa)
Nasigkliwo$é powierzchniowa (24 h): w 24 < 0,3 kg/m2

Wspdtczynnik oporu dyfuzji pary wodnej V: < 100

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: 28 dni > 25 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie: 28 dni > 6 MPa

Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na Swiezo woda.

Rodzaj opakowania: Worki papierowe 30 kg.

Trwatos¢ podczas sktadowania: W zamknietych workach przy sktadowaniu w suchym miejscu, co
najmniej 1 rok.

Zaprawa uszczelniajgca AIDA SPERRMORTEL posiada atest higieniczny PZH.

2.4. REMMERS SPEZIAL VORSPRITZMORTEL

Obrzutka odporna na siarczany stosowana jako podktad zwiekszajacy przyczepnosé¢ naktadanych
pozniej warstw tynku.

Dane techniczne:

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,7 kg/dm3

Kolor: szary

Odpornos$é ogniowa: niepalny materiat budowlany, klasa materiatu budowlanego A 1

Gtebokos¢ wnikania wody: po 1 godz. h >5 mm

Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego w stosunku do pary wodnej V: ok. 15

Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na Swiezg woda.

Rodzaj opakowania: worek papierowy 30 kg

Trwatos¢ podczas sktadowania: Na drewnianych rusztach, w miejscu suchym i chronionym przed
wilgocig, w

zamknietych opakowaniach ok. 6 miesiecy.

Zaprawa REMMERS SPEZIAL VORSPRITZMORTEL posiada atest higieniczny PZH.

2.5. REMMERS GRUNDPUTZ WTA

Tynk wyrdwnawczy i magazynujacy sole, tynk podktadowy wg instrukcji WTA, do naktadania w
pojedynczych warstwach o grubosci do 40 mm, wewnatrz i na zewnatrz.

Dane techniczne:

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,5 kg/dm3

Kolor: szary

Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: >1 h

Temperatura stosowania: min. +5 °C

Wytrzymatos¢ na sciskanie: ok. 6 MPa
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Nasigkliwos¢ kapilarna: > 1,0 kg/m2

Gtebokos¢ wnikania wody: > 5 mm

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego w stosunku do pary wodnej V: < 18

Porowatos¢: > 50% obj.

Odpornos$é ogniowa: niepalny materiat budowlany, klasa materiatu budowlanego A 1
Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na Swiezg woda.

Rodzaj opakowania: worek papierowy 20 kg

Trwatos¢ podczas sktadowania: Na drewnianych rusztach, w miejscu suchym i chronionym przed
wilgocig, w zamknietych opakowaniach ok. 6 miesiecy. Zaprawa REMMERS GRUNDPUTZ WTA
posiada atest higieniczny PZH.

2.6. REMMERS SANIERPUTZ SPEZIAL WTA

Tynk renowacyjny wg instrukcji WTA, zawierajacy wtdkna, do zastosowan wewnetrznych i
zewnetrznych, takze jednowarstwowo, jako tynk podktadowy i wierzchni. Kolor: szary.

Dane techniczne:

Gestos¢ nasypowa: ok. 0,9 kg/dm3

Kolor: szary

llos¢ wody zarobowej: ok. 6 | / opakowanie 20 kg

Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: ok. 1 godzina

Temperatura stosowania: min. + 5 °C

Wytrzymatosé na sciskanie: > 2,5 MPa

Nasigkliwos¢ kapilarna: > 0,3 kg/m2

Gtebokos¢ wnikania wody: <5 mm

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego w stosunku do pary wodnej V: < 12

Przewodnos¢ cieplna: ok. 0,25 W/mK

Odpornos$é ogniowa: niepalny materiat budowlany, klasa materiatu budowlanego A 1
Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na Swiezg woda.

Rodzaj opakowania: worek papierowy 20 kg

Trwatos¢ podczas sktadowania: Na drewnianych rusztach, w miejscu suchym i chronionym przed
wilgocig, w zamknietych opakowaniach ok. 6 miesiecy.

Zaprawa REMMERS SANIERPUTZ SPEZIAL WTA posiada atest higieniczny PZH.

2.7. REMMERS SANIERPUTZ -stara biel- WTA

Tynk renowacyjny wg instrukcji WTA, zawierajacy widkna, do zastosowan wewnetrznych i
zewnetrznych, takze jednowarstwowo, jako tynk podktadowy i wierzchni. Kolor: stara biel.

Dane techniczne:

Gestosc nasypowa: ok. 0,9 kg/dm3

Kolor: star biel

llos¢ wody zarobowej: ok. 6 | / opakowanie 20 kg

Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: ok. 1 godzina

Temperatura stosowania: min. + 5 °C

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: > 2,5 MPa

Nasigkliwos¢ kapilarna: > 0,3 kg/m2

Gtebokos¢ wnikania wody: < 5 mm

Wspédtczynnik oporu dyfuzyjnego w stosunku do pary wodnej V: <12

Przewodnosc cieplna: ok. 0,25 W/mK

Odpornos¢ ogniowa: niepalny materiat budowlany, klasa materiatu budowlanego A 1
Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na Swiezo woda.

Rodzaj opakowania: worek papierowy 20 kg

Trwatos¢ podczas sktadowania: Na drewnianych rusztach, w miejscu suchym i chronionym przed
wilgocig, w zamknietych opakowaniach ok. 6 miesiecy.
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Zaprawa REMMERS SANIERPUTZ -star biel- WTA posiada atest higieniczny PZH.

2.8. REMMERS FEINPUTZ

Mineralna szpachléwka powierzchniowa, tynk drobnoziarnisty i zaprawa zbrojona - nadajgca sie
do filcowania, do stosowania na podtozach mineralnych.

Dane techniczne:

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,2 kg/dm3

Kolor: stara biel

Nadzor jakosciowy: nadzor nad sktadem i jakoscig

Sktad: mineralne spoiwa, frakcjonowane mineralne kruszywa, specjalne wypetniacze i domieszki
Uziarnienie: do 0,5 mm

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: ok. 5 MPa

Nasigkliwos¢ kapilarna: w < 0,5 kg/m2.h0,5

Przepuszczalnos¢ pary wodnej (warstwa grubosci 2 mm): sd £0,5 m

Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na Swiezg wodag.

Rodzaj opakowania: worek papierowy 25 kg

Trwatos¢ podczas sktadowania: Na drewnianych rusztach, w miejscu suchym i chronionym przed
wilgocig, w zamknietych opakowaniach min. 12 miesiecy.

Zaprawa REMMERS FEINPUTZ posiada atest higieniczny PZH.

2.9. FUNCOSIL HYDRO-TIEFENGRUND

Wodorozcienczalny preparat do wgtebnego gruntowania o wtasciwos$ciach wzmacniajacych i
hydrofobizujacych.

Dane techniczne

Gestos$é: ok. 1,0 g/cm3

Temperatura zapfonu: niepalny - wodorozcienczalny

Wyglad: mlecznobiaty ptyn

Odpornos¢ na alkalia: zapewniona do pH 14

Czyszczenie narzedzi: Narzedzia nalezy czysci¢ na swiezg woda.

Rodzaj opakowania:

pojemniki z tworzywa sztucznego 51i 30|

Trwatos¢ podczas sktadowania:

W oryginalnych, zamknietych opakowaniach, przy sktadowaniu w miejscu suchym i
zabezpieczonym przed

mrozem co najmniej 12 miesiecy. Pojemniki nalezy chroni¢ przed temperaturami powyzej +30°C.
Napoczete pojemniki muszg byc jak najszybciej wykorzystane.

Preparat FUNCOSIL HYDRO-TIEFENGRUND posiada atest higieniczny PZH.

2.10. FUNCOSIL LA

Pigmentowana farba na bazie emuls;ji silikonowe] z dodatkami grzybo- i glonobojczymi.

Dane techniczne w momencie dostawy:

Spoiwo: emulsja niskoczgsteczkowych siloksanow

Pigmenty: pigmenty tlenkowe, odporne na swiatto i alkalia

Gestosc¢: 1,45-1,53 g/cm3 zaleznie od koloru

Lepkos¢: odpowiednia do naktadania watkiem lub pedzlem

Rozcienczalnik: woda

Odczyn pH: 8-9

Dane techniczne powtoki:

Przepuszczalnos¢ pary wodnej: sd 0,05 m

Zuzycie materiatu wynoszgce 300 ml/m2 co daje suchg warstwe o grubosci ok. 200 Vm
Wspotczynnik nasigkliwosci: w B 0,1 kg/m2.h0,5

Stopien potysku: matowy, o charakterze mineralnym

Stronad?2 z 59



Faktura powierzchni: gtadka

Wytrzymatos¢ na odrywanie na nowych podtozach: > 0,6 N/mm2

na zwietrzatych starych powtokach malarskich: > 0,4 N/mm2

Odpornos$é na czynniki atmosferyczne: bardzo dobra

Sktonnos$¢ do brudzenia sie: niewielka

Kolory: biaty, bezbarwny lub wedtug palety kolorow Funcosil i kolory specjalne

Czyszczenie narzedzi: Narzedzia nalezy czysci¢ na Swiezg woda.

Rodzaj opakowania: Pojemniki z tworzywa sztucznego 51i 15 |

Trwatos¢ podczas sktadowania: W oryginalnych pojemnikach, w miejscu chtodnym ale
zabezpieczonym przed mrozem co najmniej 12 miesiecy. Farba FUNCOSIL LA posiada atest
higieniczny PZH.

2.11. WODA

Do przygotowania zapraw i zwilzania podtoza nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN- 88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
3. SPRZET

Wykonaweca przystepujgcy do prac powinien posiadac¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

— do przygotowania podfoza - narzedzia do skucia uszkodzonych tynkow: mtotki, przecinaki,
mtoty udarowe pneumatyczne lub elektryczne; narzedzia do oczyszczenia powierzchni:
szczotki, szczotki druciane,

— urzadzenie do delikatnego piaskowania (strumieniowanie mgtawicowe).

— do przygotowania zapraw - mieszarka przeciwbiezna, przy matych ilosciach mieszarka z
pojedynczym mieszadtem lub wiertarka o regulowanej predkosci obrotowej z
zamocowanym mieszadtem, pojemniki na zaprawe,

— do naktadania preparatow gruntujgcych - niskociSnieniowe urzgdzenie natryskowe,
szczotka, pedzel,

— do naktadania drobnoziarnistych zapraw uszczelniajacych (szlaméw uszczelniajacych) -
szczotka do naktadania szlaméw, fawkowiec ewentualnie naktadaé maszynowo
agregatami do tynkow drobnoziarnistych (Desoi SP.8 / SP.10),

— do naktadania i zacierania zapraw tynkarskich - narzedzia tynkarskie: kielnia, fata
tynkarska, paca, paca gabkowa, kratowy zdzierak, paca stalowa; do naktadania
maszynowego nalezy stosowac odpowiednie agregaty tynkarskie z mieszarkami, np. P.F.T.
G 4 lub G 5 z mieszarka Rotoquirl, Putzknecht S 48.3 lub S 58 z mieszarka,

— do naktadania powtok malarskich - pedzel, watek lub urzadzenie natryskowe (airless).

4. TRANSPORT

Materiaty firmy Remmers sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach z tworzywa
sztucznego Ilub blaszanych oraz workach papierowych. Typowe opakowania moga byc¢
przenoszone przez jedng osobe. Mozna je przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu. Materiaty
proszkowe zawierajgce cement nalezy chronié przed zawilgoceniem, wodorozcienczalne grunty i
farby nalezy chronié przed mrozem. Materiaty nalezy sktadowa¢ w zadaszonych magazynach.
Nalezy sprawdza¢ termin waznosci produktu. Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na
miejscu wykonywania robot) nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach.
Zabrania sie przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje mogace zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi w instrukcjach
technicznych.
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5.1. Przygotowanie podtoza

Usunac stary tynk z catej powierzchni, na ktérej stwierdzono uszkodzenia, tgcznie z pasem co najmniej 80
cm powyzej granicy zniszczen/zawilgocenia. Wydtutowac uszkodzone spoiny do gtebokosci 2 cm. Usungé
zanieczyszczenia z powierzchni $cian, w tym stare powtoki malarskie oraz osypujgce sie czastki. Podczas
czyszczenia powierzchni nie nalezy stosowac duzych ilosci wody, zaleca sie stosowanie metody
strumieniowania mgtawicowego lub w przypadku mniejszych powierzchni nalezy przecierac sciany
szczotkami drucianymi.

Usungc jastrych z posadzki w poblizu styku posadzki ze sciana.

Wyku¢ bruzde o wymiarach 4x4 cm na styku sciany i podktadu posadzkowego.

Wyku¢ bruzde o gtebokosé co najmniej 2 cm w spoinie , w ktérej stwierdzono obecnos¢ starej izolacji
poziomej z papy. Odcig¢ odstoniety pas papy.

5.2. Gruntowanie podtoza pod warstwe wyréwnawczg / naprawcza

Wymieszac preparat Aida Kiesol z wodg w proporcji 1:1 i nanies¢ na oczyszczone podtoze metoda
natryskowg uzywajac np. opryskiwacza z tworzywa sztucznego. Po ok. 15 minutach gdy preparat
Aida Kiesol zostanie wchioniety przez podtoze, nalezy nanie$¢ jedng warstwe szlamu
uszczelniajgcego Aida Sulfatexschlamme. Wlaé najpierw 5,0 do 5,3 litra wody do czystego
pojemnika, wsypa¢ 25 kg Aida Sulfatexschlamme i wymieszaé mieszarkg przez ok. 3 minuty
doprowadzajac do jednorodnosci. Po odczekaniu 2 minut czasu dojrzewania krétko zamieszaé, az
osiggnie sie konsystencje odpowiednig do stosowania. Nalezy dokfadnie przestrzega¢ podanych
ilosci wody zarobowej! Bezposrednio po wymieszaniu naktadaé szlam Aida Sulfatexschlamme na
catg powierzchnie technika szlamowania uzywajgc miekkiego pedzla.

Zuzycie:

0,1 kg/m2 Aida Kiesol

2,0 kg/m2 Aida Sulfatexschlamme

5.3. Wykonanie fasety uszczelniajgcej

Po zagruntowaniu podtoza zgodnie z punktem 5.2, gdy szlam uszczelniajacy jest jeszcze Swiezy
(po ok. 15 minutach) nalezy wykonac fasete uszczelniajagcg z zaprawy wodoszczelnej Aida
Sperrmortel w miejscu styku Sciany i posadzki, promien 5,0 cm.

Przygotowaé zaprawe Aida Sperrmortel w konsystencji gestoplastycznej lub wilgotnej. Przez
dodanie okoto 10% wody do suchej zaprawy (ok. 3 | wody na 30 kg) uzyskuje sie konsystencje
gestoplastyczng. Aby otrzymac zaprawe o konsystencji wilgotnej nalezy uzy¢ mniejszej ilosci
wody. Do mieszania uzywac¢ mieszarki do zapraw. Utozy¢ zaprawe, rozciggngé specjalnym
narzedziem do wykonywania faset lub uzywajgc krotkiego odcinka rury PCV o srednicy 100 mm
(ewentualnie kolanka), podczas rozciggania zageszcza¢ zaprawe.

Zuzycie:

0,02 kg/mb Aida Kiesol

0,20 kg/mb Aida Sulfatexschlamme

3,00 kg/mb Aida Sperrmortel

5.4. Wyrownanie podtoza

Po zagruntowaniu podtoza zgodnie z punktem 5.2, gdy szlam uszczelniajacy jest jeszcze Swiezy
(po ok. 15 minutach) zamknga¢ spoiny i wyréwnac nierowne powierzchnie materiatem Remmers
Grundputz -WTA-.

WIlaé najpierw ok. 7,0 | wody do czystego pojemnika na zaprawe, wsypac¢ 20 kg Remmers Grundputz WTA i
intensywnie wymiesza¢ za pomocg mieszarki/ mieszadta osadzonego w wiertarce przez ok. 3 min., az do
uzyskania wiasciwej, jednorodnej konsystencji. Przy stosowaniu agregatow tynkarskich ustawic
odpowiednig ilo$¢ podawanej wody w zaleznosci od zastosowanego podajnika slimakowego.

Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: ok. 1 godzina.

Po przygotowaniu podfoza naktada sie zaprawe recznie lub za pomoca agregatu tynkarskiego w warstwach
o grubosci od 1 do 4 cm. Przy czym najpierw nanosi sie 1 cm tynku jako warstwe kontaktowg, pozostawia
na kratki czas aby zaprawa lekko zwigzata i uzupetnia do przewidzianej grubosci tynku.

Zaprawa wyréwnawcza nie musi by¢ naktadana na catg powierzchnie podtoza, a jedynie na powierzchnie
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wymagajgce wyrdwnania. Po wykonaniu warstwy wyréwnawczej nalezy odczekac co najmniej 1 dzien na
kazdy mm grubosci warstwy wyréwnawczej.
Zuzycie na kazde 10 mm grubosci: 9,5 kg/m2Remmers Grundputz -WTA-

5.5. Powtoka uszczelniajaca

WIlaé najpierw 5,0 do 5,3 litra wody do czystego pojemnika. Wsypac 25 kg Aida Sulfatexschlamme
i wymiesza¢ mieszarka przez ok. 3 minuty doprowadzajgc do jednorodnosci. Po odczekaniu 2
minut czasu dojrzewania krotko zamiesza¢, az osiggnie sie konsystencje odpowiednig do
stosowania. Nalezy doktadnie przestrzega¢ podanych ilosci wody zarobowej! Bezposrednio po
wymieszaniu naktadac¢ szlam Aida Sulfatexschlamme na catg powierzchnie technika szlamowania
uzywajac miekkiego pedzla. Po ok. 20 minutach (zaleznie od podtoza) nanies¢ druga warstwe
szlamu w taki sam sposdb. W przypadku obcigzenia wodg pod cisnieniem naktadaé Aida
Sulfatexschlamme w trzech cyklach. Minimalna ilo$¢ szlamu naktadanego w jednej warstwie
wynosi 2,0 kg/m2 (grubos¢ warstwy > 1mm). Catkowita grubos$é¢ powtoki wykonanej materiatem
Aida Sulfatexschlamme nie moze w zadnym miejscu przekracza¢ 5 mm.

Zuzycie:

4,0 kg/m?2 Aida Sulfatexschlamme w przypadku obcigzenia wilgocig gruntowg

(5,0 kg/m2 Aida Sulfatexschlamme w przypadku obcigzenia wodg pod cisnieniem)

5.6. Obrzutka

Na ostatnig, jeszcze Swiezg warstwe szlamu uszczelniajgcego nalezy wykona¢ obrzutke stosujgc
materiat Remmers Spezial Vorspritzmortel.

WiIlac¢ najpierw ok. 6 | wody do czystego pojemnika, wsypa¢ 30 kg materiatu Remmers Spezial-
Vorspritzmortel WTA i wymiesza¢ za pomocg mieszadta, az do uzyskania jednorodnej konsystencji
odpowiedniej do stosowania. Dopuszczalny czas stosowania po wymieszaniu: ok. 1 godz.

Po przygotowaniu podtoza nalezy siatkowo narzuca¢ wymieszang obrzutke Remmers Spezial-
Vorspritzmortel cienkg warstwg. Zaprawa powinna pokrywac catg powierzchnie.

Zuzycie: ok. 5 kg/m2 Remmers Spezial Vorspritzmortel.

5.7. Wykonanie tynku renowacyjnego

Jako tynk renowacyjny nawierzchniowy nanies¢ Remmers Sanierputz Spezial WTA (kolor szary)
lub Remmers Sanierputz -stara biel- WTA (kolor starej bieli) w warstwie o grubosci co najmniej 20
mm. WIac najpierw ok. 6 | wody do czystego pojemnika na zaprawe, wsypac¢ 20 kg Remmers
Sanierputz Spezial WTA lub (Remmers Sanierputz -stara biel- WTA) i intensywnie wymieszaé za
pomocg mieszarki/ mieszadta Srubowego przez ok. 3 min., az do uzyskania witasciwej,
jednorodnej konsystencji. Przy stosowaniu agregatow tynkarskich ustawi¢ odpowiednig ilos¢
podawanej wody w zaleznosci od zastosowanego podajnika slimakowego. Czas przydatnosci do
stosowania po wymieszaniu: ok. 1 godzina.

Po przygotowaniu podtoza naktada sie zaprawe recznie lub za pomoca agregatu tynkarskiego.
Swiezo natozong zaprawe tynkarska $ciaga sie w jedna strone zwilzong fatg zabkowang a w druga
tatg aluminiowg, pozostawiajac szorstka powierzchnie. Po zmatowieniu powierzchni, mozna ja
ostroznie wykonczy¢ pacg pokryta miekka gabka, po dalszym stwardnieniu wykancza sie
ostatecznie powierzchnie tg samg paca. Jezeli wymagane jest uzyskanie bardzo gtadkiej,
drobnoziarnistej faktury, po wystarczajgcym stwardnieniu przeciera sie powierzchnie tynku
kratowym zdzierakiem, najwczesniej po 3 dniach mozna naktadac tynk drobnoziarnisty

Remmers Feinputz. Przy stosowaniu do wyznaczenia lica powierzchni tynku listew metalowych
lub drewnianych, nie wolno ich mocowaé na materiaty gipsowe i nie wolno pozostawiac ich w
tynku. Usuwa sie je, gdy tynk stezeje a Slady zaciera sie odpowiednig zaprawa tynkarska.

5.8. Szpachlowanie powierzchni tynku

Szpachlowanie wykonuje sie, gdy wymagane jest uzyskanie bardzo gfadkiej, drobnoziarnistej
faktury. Wlaé najpierw 6,0 | wody do czystego pojemnika na zaprawe i wsypac 25 kg Remmers
Feinputz. Intensywnie wymiesza¢ za pomocg mieszarki/mieszadta (np. mieszarki przeciwbieznej)
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przez ok. 3 minuty, az do uzyskania wtasciwej jednorodnej konsystencji. Czas przydatnosci do
stosowania po wymieszaniu: ok. 2 h - zaleznie od temperatury. Podfoze musi by¢ wystarczajaco
mocne i czyste. Przed nakfadaniem materiatlu Remmers Feinputz na stwardniaty tynk
renowacyjny nalezy zwilzy¢ jego powierzchnie wodg z dodatkiem srodkéw powierzchniowo
czynnych. W momencie naktadania, podfoze powinno by¢é matowo wilgotne. Po przygotowaniu
podtoza, wymieszang zaprawe rozcigga sie recznie za pomocg taty zgbkowanej lub pacy stalowej i
wygtadza. Grubos¢ pojedynczej warstwy tynku moze wynosi¢ 2 - 5 mm. Po 30 - 60 minutach
zaprawe Remmers Feinputz mozna filcowaé. Pracowac Swieze na Swieze — unikajgc pozostawiania
Sladdéw taczenia.
Zuzycie: 1,5 kg/m2 na kazdy mm grubosci
5.9. Wykonanie powtoki malarskiej
Najwczesniej po 4 tygodniach, wykonczy¢ powierzchnie naktadajgc barwng, otwartg dyfuzyjnie
farbe silikonowg Funcosil LA po wczesniejszym zagruntowaniu srodkiem Funcosil Hydro-
Tiefengrund. Obydwa materiaty sg gotowe do uzycia. Powtoka malarska nie powinna by¢
wykonywana przy bezposrednim nastonecznieniu, przy silnym wietrze, w przeciggu, podczas
deszczu, na rozgrzanych podtozach. W razie potrzeby powierzchnie ostania¢ plandekami.
FUNCOSIL Hydro-Tiefengrund (preparat gruntujgcy)
Naktada¢ pedzlem, szczotky, watkiem lub metodg polewania za pomocg niskocisnieniowego
urzadzenia natryskowego.
Zuzycie: ok. 0,2 I/m2 zaleznie od chtonnosci podtoza.
FUNCOSIL LA (farba silikonowa)
Naktada¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku bezpowietrznego (airless) w dwdch cyklach
roboczych.
Zuzycie: 0,3 - 0,4 1/m2 przy naktadaniu dwdch warstw
5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Preparat Aida Kiesol jest wodnym, alkalicznym roztworem opartym na zwigzkach kwasu
krzemowego  zawierajacych wodorotlenek potasu. Preparat zostat zaklasyfikowany jako
draznigcy. Dziata draznigco na oczy i skére. Dlatego nalezy:

— chroni¢ przed dzie¢mi

— unikac¢ zanieczyszczenia skory i oczu

— zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i zasiegnaé porady lekarza

— nosi¢ okulary lub ochrone twarzy
Drobnoziarnista zaprawa uszczelniajgca Aida Sulfatexschlamme zawiera cement, ktory w
potaczeniu z wodga reaguje alkalicznie. Preparat zostat zaklasyfikowany jako draznigcy. Dziata
draznigco na oczy i skére. Dlatego nalezy:

— chroni¢ przed dzie¢mi

— nie wdychac pytu
- unika¢ zanieczyszczenia skory i oczu
- zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i zasiegna¢ porady lekarza
- nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne
Stosowane materiaty mineralne nalezgce do systemu tynkdéw renowacyjnych zawierajg cement,
ktory w potaczeniu z wodg reaguje alkalicznie oraz wapno. Dlatego nalezy:

— chroni¢ przed dzie¢mi

— nie wdychac¢ pytu

— unikac¢ zanieczyszczenia skory i oczu

— zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i zasiegnaé porady lekarza
nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Kontroli podlegajg wszystkie etapy prowadzenia robot. Prace nalezy wykonywaé zgodnie z
projektem, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanych oraz zgodnie ze
sztuka budowlang pod nadzorem technicznym wedtug wymagan Prawa budowlanego. System
uszczelnienia i renowacji od wewnatrz w technologii Remmers wymaga utrzymania odpowiednich
warunkéw technicznych i klimatycznych. Wazne jest tu nie tylko zachowanie rezimu
technologicznego w czasie aplikacji poszczegdlnych materiatéw, ale réwniez odpowiednich
odstepow czasowych pomiedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw. Czas ten uzalezniony jest
od panujgcej temperatury, wilgotnosci, sposobu wentylac;ji itp.

Wykonawca zobowigzany jest do ciggtej kontroli jakosci wykonywanych prac. W tym celu
konieczne jest aby spetnione zostaty nastepujgce warunki:

v" Wykonawca powinien posiada¢ odpowiednio przeszkolony personel.

v Wykonawca powinien posiadaé¢ odpowiedni sprzet do czyszczenia powierzchni,
przygotowania, naktadania, pielegnacji stosowanych materiatow. Sprzet ten musi by¢
utrzymywany w dobrym stanie technicznym.

Wykonawca powinien posiada¢ przyrzady umozliwiajgce kontrole jakosci
wykonywanych prac:

termometry powierzchniowe,

termometry do pomiaru temperatury powietrza,

przyrzady do pomiaru grubosci warstw szlamu uszczelniajgcego,

przyrzady do pomiaru grubosci warstw tynku.

Kazda dostarczona partia materiatu musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci z
odpowiednim dokumentem odniesienia wystawiong przez upowazniong jednostke. W
razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych jakosci materiatu nalezy przeprowadzi¢
niezbedne badania.

v' W czasie prac musi by¢ prowadzona kontrola jakosci wykonywanych prac i ich etapow

zgodnie z odpowiednimi normami, specyfikacjg i opracowanym harmonogramem.

v' Wykonawca powinien prowadzi¢ biezgcy zapis realizowanych prac, badan
jakosciowych i warunkéw atmosferycznych w odpowiednio przygotowanych i
uzgodnionych dziennikach. Kopia tej dokumentacji powinna by¢ czescia dokumentac;ji
powykonawcze;j.

6.1. Przygotowanie podtoza

Kontroli podlega przygotowane podtoze. Nalezy sprawdzi¢ czy podfoze jest wystarczajgco mocne,
nosne i pozbawione sktadnikdéw dziatajgcych antyadhezyjnie, odspojonych lub miekkich i czy
zostato przygotowane zgodnie z punktem 5.1

6.2. Wykonanie robot

Kontrole wykonania powinno wykonywaé sie podczas naktadania kolejnych warstw oraz
bezposrednio po natozeniu kazdej nowej warstwy. Nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania —
jednorodnos¢ grubosci warstwy, rzeczywistg grubos¢ warstwy, petne pokrycie powierzchni.

W przypadku fasety uszczelniajgcej nalezy sprawdzi¢ doktadnos$é¢ wykonania szczegdlnie w
miejscach zataman, zageszczenie zaprawy, brak wadliwych miejsc. Badania tynkow, w tym takze
tynkow renowacyjnych nalezy przeprowadzi¢ w sposéb podany w normie PN-70/B-

10100 p. 4.3.. Powinny one umozliwi¢ ocene pod katem nastepujgcych wymagan:

zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

jakos$¢ zastosowanych wyrobdw,

prawidtowos¢ przygotowania podtoza,

przyczepnosc¢ tynkow do podtoza,

grubosci warstwy tynku zgodnie z wymaganiami,

wyglad zewnetrznej powierzchni tynku,

prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
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v’ przestrzeganie wtasciwej dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi
warstwami,
v’ wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiodr podtoia
Odbiér podfoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do witasciwych robot.
Jesli odbidr podifoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego przygotowania, nalezy podioze
oczyscic.
8.2. Odbidr robot
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt.6, daty pozytywne
wyniki.
8.3. Odbior tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Zaleca sie aby tynki renowacyjne wykonywac jako tynki
kategorii lll. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej dwumetrowe] taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie
mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu do 3,5 m
wysokosci, odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3
mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni sciany. Odchylenie przecinajgcych
sie ptaszczyzn od kata w dokumentacji projektowej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb.
Powyisze tolerancje majg zastosowanie, gdy projektant nie okresli innych dopuszczalnych
odchytek.
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
v wykwity w postaci nalotéw krystalizujgcych soli na powierzchni tynkéw, plesni itp.,
v trwate $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza, spekania tynkéw.
Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamodwieniem.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m? wykonania robot wedtug ceny
wykonania zaoferowanej przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego; w przypadku
fasety uszczelniajacej ptaci sie za kazdy mb wykonanej fasety.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
— PN-EN 998-1 Wymagania dotyczgce zapraw do murdow. Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska
— PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 2: Pobieranie i przygotowanie
probek zapraw do muréw
— PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do murdw. Czes$¢ 3: Okreslenie konsystencji
Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)
— PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do murdw. Czes¢ 4: Okreslenie konsystencji
Swiezej zaprawy (za pomocg penetrometru)
— PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do murdw. Cze$¢ 7: Okreslenie zawartosci
powietrza w Swiezej zaprawie
— PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw. Czes$¢ 10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardniatej zaprawy
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PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do murdw. Czes¢ 11: Okreslenie
wytrzymatosci na zginanie i sciskanie stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdw. Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 1015-18:2001 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 18: Okreslenie
wspotczynnika absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej
zaprawy

PN-EN 1015-19:2002 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 19: Okreslenie
wspotczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do
tynkowania

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

PODLOZA , PODKLADY | POSADZKI BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru podtozy pod
posadzki.
Rodzaje podtozy do wykonania:
v" Podktad z piasku
v" Podktad z betonu
1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, s3 zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i okre$leniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogdlne.
1.3 Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia
2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji s3:
v' piasek
v" beton B-15
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatdw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie
zgodnie z zatozeniami PZJ.
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i srodowisko wykonywanych robot. Na zgdanie, wykonawca
dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac sprawne technicznie srodki
transportu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robot i wtasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu
po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA PODLOZY POD POSADZKI
5.1 Zalecenia ogdlne
v' Wilgotno$¢ optymalna oraz maksymalna gesto$¢ objetosciowa gruntu powinny byé
wyznaczane laboratoryjnie.

Strona50 z 59



v’ Zageszczenie warstwy gruntu powinno by¢ wykonane mozliwie szybko bezposrednio przed
przystagpieniem do wykonania podtoza, aby nie wystgpito nadmierne jej przesuszenie lub
zawilgocenie.

v Rozpoczecie wykonania podtoza z betonu moze nastgpié¢ dopiero po odbiorze zageszczenia
gruntu i podsypki piaskowo-zwirowe;j.

v" Przy sprawdzeniu standw gruntéw w podtozu nalezy stosowaé makroskopowe metody
badan gruntéw zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi normami

5.2 Zakres robét przygotowawczych

v" Nalezy wykonaé sprawdzenie stopnia zageszczenia gruntu rodzimego zgodnie z projektem
konstrukgji.

v" W przypadku, gdy stopien zageszczenia podtoza gruntowego jest nizszy niz podano w
projekcie nalezy dokonac zageszczenia na gtebokos¢ co najmniej 50 cm, wedtug zalecen
konstruktora.

v" Podktady powinny by¢ wykonywane w temperaturze mozliwie zblizonej do temperatury
uzytkowania podtogi.

v" Najbardziej wskazana jest temperatura 15+18 °C, przy czym nie powinna by¢ ona nizsza niz
59C, a w zadnym przypadku — zaréwno w czasie wykonywania, jak i pielegnacji podktadu —
nizsza niz 0 °C.

5.3 Zakres robét zasadniczych
Podsypka piaskowa

v' Na przygotowanym podtozu gruntowym uktadaé podsypke piaskowa. W przypadku, gdy
grubos$¢ podsypki jest wieksza niz 20 cm, nalezy uktadaé warstwami i zageszczac.
Wilgotnos¢ podsypki podczas zageszczania przez ubijanie powinna by¢ taka, aby
umozliwione byto skuteczne jej zageszczanie bez pojawienia sie wody na jej powierzchni. -
Zageszczenie podsypki piaskowej Is = 0,98.

Podtoze betonowe

v’ Podtoza nalezy wykona¢ z betonu B-15 (wedtug wskazan w projekcie), z uwzglednieniem
dylatacji.

v Podkfady betonowe nalezy pielegnowaé w ciggu nastepnych 10-ciu dni. Najwygodniej jest
przykryc je folia.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT POSADZKOWYCH

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pefng kontrole jakosci robdt, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z
PZJ) na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane
zgodnie z wymaganiami Norm Ilub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce
odpowiednie uprawnienia budowlane.

v' Badania sktadnikéw betonu powinny by¢ wykonane przed przystagpieniem do
przygotowania mieszanki betonowej i prowadzone systematycznie przez caty czas trwania
robdét betonowych.

v W przemystowych i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien
obejmowac wszystkie wymagane normami witasciwosci betonu.

v" Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezgco. Kontroli
powinny podlegac parametry, od ktérych zalezy jakos$¢ betonu.

v" Konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej powinna byé sprawdzana z
czestotliwoscig nie mniejszg niz 2 razy na kazdg zmiane roboczg. Ocenie podlegajg
wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na Sciskanie probek pobranych z danej partii
betonu. Liczba prébek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci betonu, przy czym
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nie moze byé mniejsza niz 1 prébka na 50 m3 betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 prébek na
partie betonu. Prébki pobiera sie losowo.

Jezeli w normie lub dokumentacji technicznej nie jest okreslony termin, po ktérym beton
powinien uzyska¢ wymagang wytrzymatosc, to nalezy jg sprawdzac po 28 dniach.

6.2 Badania jakosci robot w czasie budowy
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjami zawartymi
w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systeméw technologicznych.
7. Wymagania dotyczgce obmiaru robot
Obmiar roboét wylicza sie:

v' Objeto$é podtozy piaskowych w m?3
v' Objeto$é betondw podtozy m m3

8. ODBIOR ROBOT

a)
b)

c)
d)
e)

f)

Ogodlne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w SST ,,Wymagania ogdlne".
Odbioru robdt nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robdt
Budowlano — Montazowych
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc
Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.
Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).
Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

v Dokumentacja powykonawcza

v’ Dziennik Budowy

v' Dokumenty potwierdzajgce jako$¢ wbudowanych materiatéw

v' Swiadectwa jakoéci dostarczone przez dostawcéw

v’ Protokoty odbioréw czesciowych

9. ROZLICZENIE ROBOT
Zgodnie z zawartg umowa.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

AN NE N NENEN

(\

PN-65/B — 14504 - Zaprawy budowlane cementowe

PN-88/B-30000 - Cement portlandzki

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-88/B-06250 - Beton zwykty

PN-86/B — 06712 - Kruszywa mineralne do betonu

PN- 88/B — 32250 - Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw. Wymagania i
badania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH ( SST)

B.01.08 Roboty izolacyjne - kod CPV 45320000-6

1 Wstep
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem Niniejszej SST s_ wymagania szczegotowe dotyczgce wykonania i odbioru robot
izolacji przeciwwilgociowej podposadzkowe;j.
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowi wymagania dotyczgce wykonania obejmuja:
v’ Przygotowanie podto_a
v Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej poziomej, z papy termozgrzewalne;j.
Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzadzen
pomocniczych stuzgcych do wykonania robét
1.4 Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5 Materiaty
Do wykonania robot izolacyjnych okreslonych w punkcie 8.8.1.3 przewiduje sie
zastosowanie nastepujacych materiatéw
v' Papa termozgrzewalna podktadowa
v' Papa termozgrzewalna nawierzchniowa
1.6 Sprzet
Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogdlne niniejszej
specyfikacji
Do wykonania robdt przewiduje sie wykorzystanie narzadzi recznych (szpachelki, pace stalowe
nierdzewne). Sprzet powinien by¢ kompletny, sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora
1.7 Transport
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogdlne.
Uzywane pojazdy poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisdw ruchu drogowego,
2 Wykonanie roboét
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Ogolne wymagania dotyczgce wykonania i jakosci robot podano w czesci pt. Wymagania ogdlne
niniejszej specyfikacji. Nalezy zapewni_ bezpieczenstwo pracy robotnikdéw oraz oséb postronnych
mogacych
Znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) prac i, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi bhp
przy wykonywaniu robét budowlanych .
2.1 Zakres wykonywanych prac

v" Wykonanie izolacji poziomej z papy termozgrzewalnej
2.2 Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pt. Wymagania Ogdlne
Poszczegdlne etapy wykonania robdt powinny byé odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru..
Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy
Kontrola powinna obejmowac:
W szczegolnosci odbiorowi podlega :

v" Przygotowanie podtoza pod izolacje,

v" Prawidtowos¢ wykonania zaktaddw i potaczen
Fakty te powinny znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednimi wpisami do Dziennika Budowy
Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materiatdw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.
2.3 Obmiar robot
Ogélne zasady obmiaru robét podano w czesci pt. Wymagania Ogélne niniejszej specyfikacji.
2.3.1 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot sa:

v’ dla przygotowania podtoza 1m?

v’ dla wykonania warstw izolacji 1m?
W zakresie czynnosci objetych jednostka obmiarowg mieszczg sie wszystkie czynnosci
wymienione w p. 1.2, tacznie z usunieciem, wywozem i utylizacja odpaddéw (réwniez
niebezpiecznych).
2.4 Odbior robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czesci pt. Wymagania Ogdlne niniejszej Specyfikacji
Poszczegdlne etapy robdt powinny by  odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce Robét do
odbioru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory czesciowe i
korncowe nalezy prowadzi zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 5.6. Jezeli wszystkie badania
daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna za zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz
jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznac¢ za nie zgodne z wymogami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z normg i Dokumentacja Projektowg i przedstawic je do ponownego odbioru.
2.5 Przepisy zwigzane
Warunki techniczne wykonania robét okreslaja:

v Przepisy bhp przy robotach ziemnych i izolacyjnych

v" Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCIJE STALOWE
(schody stalowe)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot w zakresie konstrukcji stalowych — schody stalowe

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robdot w zakresie
konstrukcji stalowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegdotowe dla robdt w zakresie
konstrukcji stalowych ujetych w pkt.1.3.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot w zakresie elementdw stalowych i
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie, zabezpieczenie
antykorozyjne i montaz elementéw stalowych ujetych w dokumentacji projektowej Zakres
rzeczowy robot objetych specyfikacja:

— schody stalowe ze stali St3SX, zabezpieczone antykorozyjnie farbg podktadowq i
pomalowane farba nawierzchniowg,

— barierki ochronne,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty — wymagania ogdlne

Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST i
dokumentacji projektowej. Materiaty — wymagania szczegétowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna
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— Schody stalowe — stal (St3SX), zabezpieczone antykorozyjnie farbg podktadowg i
pomalowane farba nawierzchniowg,

— Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny mie¢ atesty
hutnicze,

— Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny mie¢ atesty
hutnicze,

2.2.2. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

— ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1:
2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

— ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00,
PN-73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-
73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

2.2..3 Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukc;ji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-
73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.

— Materiaty spawalnicze do stali powinny mieé¢ odpornosc na korozje taka sama jak stal
czesci taczonych.

2.3. Sktadowanie materiatow
Elementy ukfadaé w sposéb umozliwiajacy na miejscu skladowania w sposéb umozliwiajgcy
uktadanie na wyznaczonym miejscu na podkfadach drewnianych na wyréwnanej do poziomu
ziemi oraz oczyszczac€ i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

3. SPRZET

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowaé m.in.: .
— spawarkami,

- Wymalowanie

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania. Dopuszczalne sg
nastepujace techniki malowania:
— natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

— natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
— pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

— wybdr techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta
materiatéw.

4. TRANSPORT
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé¢ sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisdw o ruchu drogowym. Ogdlne wymagania
dotyczgce srodkéw transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”. Elementy stalowe
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powinny by¢ zatadowane na srodki transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta statecznos¢ elementu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:1997

5.2.  Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem:
— gatunku stali,

— asortymentu,
— wiasnosci,
— wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac¢ peknie¢. Wystgpienie tego
rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do
prostowania i giecia elementdéw stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez
Inzyniera.

Ciecie elementdow nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie.
Reczne ciecie termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna
zastosowac ciecia zmechanizowanego.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci

( naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu). Nadmierne nierownosci
powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone i w miare potrzeby
wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%. Brzegi (krawedzie) spawania
nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2.

> Scalanie elementéw

Przed przystgpieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbior
elementow w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegdw stykéw z zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013:2002.
Czesci sktadowe powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i
z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2
Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i proceséw pomocniczych powinny
by¢ zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.
Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg ocenie jakoSciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200
5.3.  Montaz elementow stalowych na budowie
5.3.1. Wymagania ogdlne
Przed przystgpieniem do montazu elementow, Wykonawca powinien dokonac sprawdzenia
elementow od Wytworcy.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu elementow na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
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— potozenie osi elementéw stalowych
— prawidtowos¢ wykonania podpor

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowaé:
— potozenie osi elementéw stalowych

5.3.3 Wykonanie potaczen spawanych
Pofaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera. W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza
nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadow
atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.
Powierzchnie taczonych elementow powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny powinny posiadac¢ klase zgodng z
dokumentacjg projektowg. Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka
technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione
mechanicznie. Spoiny po wykonaniu podlegajg ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych
Elementy stalowe schoddw (stal St3SX), zabezpieczone farbg podktadowg antykorozyjng i farba
nawierzchniowg .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania elementdéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowga oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

6.2. Zakres kontroli badan

Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST. Kontrola jakosci materiatéw i wyrobéw powinna sie
odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:

— Zgodnos¢ wyrobdw

— Kompletnos¢ i prawidtowosé dokumentow jakosci

— Stan techniczny wyrobdéw ( kontrola powierzchni, ksztattu), znakowanie i opakowanie

6.2.2. Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementow stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w
niniejszej ST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-B-
06200 oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

— sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacja
projektowsg,

— kontrolne pomiary przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

— stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu
— wykonanie i kompletnosé potaczen

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
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— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych malarskich

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen.
7. OBMIAR ROBOT
Dla konstrukcji schodow jednostkg obmiarowg jest 1 komplet schodow.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Do odbioru koncowego wykonawca przektada wszystkie dokumenty techniczne, Swiadectwa
jakosci materiatow, protokoty odbioru czesciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z
dokumentacjg projektowg, niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w
punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Zgodnie z zawartg umowag. Forma wynagrodzenia — wynagrodzenie ryczattowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
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